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Flowchart ×ĆĚîêĂîÖćøêøüÝÿĂïĒúą

ÙüïÙčöÙčèõćóÜćîÞćïñĉüìćÜĒïï

óćøćÿđúĂøĊęàĊú 



đøĉęöêšî

1. ñĎšøĆïÝšćÜúÜîćöĔîÿĆââć

2. ñĎšøĆïÝšćÜÿŠÜđøČęĂÜ×ĂîĞćÿŠÜêĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčđóČęĂĔßšĂĂÖĒïïĂĆêøćÿŠüîñÿöǰ

ñŠćîĀîŠü÷ÜćîđÝšć×ĂÜÿĆââćǰđóČęĂĒÝšÜǰñÿ.ìú. ÿĆęÜÖćøǰüü.ìú. éĞćđîĉîÖćøǰ

êĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčìĊęñĎšøĆïÝšćÜîĞćÿŠÜêšĂÜðøąÖĂïéšü÷

�� ĀĉîòčśîǰÝĞćîüîǰ..... ÖøąÿĂïǰÝćÖēøÜēöŠ......................

�� Āĉîǰ3/8"ǰÝĞćîüîǰ..... ÖøąÿĂïǰÝćÖēøÜēöŠ..................

�� ÷ćÜǰEMAEǰóøšĂöĔïøĆïøĂÜÙčèõćóǰÝĞćîüîǰ.... úĉêøǰÝćÖñĎšñúĉê.........

�� îĚĞć÷ćǰAdditiveǰóøšĂöđĂÖÿćøÖĞćÖĆïǰÝĞćîüîǰ..... úĉêøǰÝćÖñĎšñúĉê........

�� ðĎîàĊđöîêŤðĂøŤêĒúîéŤðøąđõìǰIǰÝĞćîüîǰ...... ÖĉēúÖøĆöǰ÷ĊęĀšĂ.............

�� đĂÖÿćøÖćøĂĂÖĒïïĂĆêøćÿŠüîñÿöǰ(Job Mix Formula)ǰ

ìĊęöĊúć÷đàĘîøĆïøĂÜ×ĂÜñĎšĂĂÖĒïï

�� ÿĞćđîćđĂÖÿćøÿĆââćÝšćÜ

ÙčèÿöïĆêĉñŠćîöćêøåćî

ÙčèÿöïĆêĉĕöŠñŠćîöćêøåćî

4. üü.ìú. ÝĆéìĞćïĆîìċÖ×šĂÙüćöǰ×ĂĂîčöĆêĉǰñÿ.ìú. îĞćÿŠÜêĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéč

đóČęĂîĞćĕðêøüÝÿĂïĂĆêøćÿŠüîñÿöǰìĊęǰÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰ

êĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčìĊęđÝšćĀîšćìĊęÙüïÙčöÜćîîĞćÿŠÜêšĂÜðøąÖĂïéšü÷

�� êĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčĒúąđĂÖÿćøêćö×ĆĚîêĂîìĊęǰ2

�� đĂÖÿćøñúÖćøìéúĂÜǰÙŠćǰSand Equivalent ,ÙŠćÙüćöÿċÖĀøĂǰ

ĒúąǰÙŠćÙüćöÙÜìî

êĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčĒúąđĂÖÿćøÙøï

ñĎšøĆïñĉéßĂï ÖĉÝÖøøö đüúćéĞćđîĉîÖćø

ñĆÜÜćîÖćøÙüïÙčöÙčèõćóÜćîÞćïñĉüìćÜóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ(Para Slurry Seal)

1.ǰñĎšøĆïÝšćÜ

2.ǰñĎšøĆïÝšćÜ,    

ĀîŠü÷ÜćîđÝšć×ĂÜÿĆââćǰ

, ñÿ.ìú. Ēúąǰüü.ìú.

3.ǰǰüü.ìú.Ēúąǰ

ñĎšøĆïÝšćÜǰ

(ßĞćøąÙŠćìéúĂÜ)

4.ǰǰüü.ìú. , ñÿ.ìú. , 

ñÿü. ĒúąǰñĎšøĆïÝšćÜǰ

(ßĞćøąÙŠćìéúĂÜ)

Ö

1 üĆî

15 üĆî

8 üĆî

4 üĆî

3. üü.ìú. đÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜ

üĆÿéčĀĉîòčśîĒúąĀĉî3/8" ÝćÖÖĂÜüĆÿéčìĊęēøÜēöŠǰîĞćöć

ìéÿĂïÙčèÿöïĆêĉđïČĚĂÜêšîóøšĂöĂĂÖĂĆîéĆïÖćøìéúĂÜ

�� ÖćøìéúĂÜĀćÙŠćǰSand Equivalent

�� ÖćøìéúĂÜĀćÙŠćÙüćöÿċÖĀøĂ×ĂÜ Coarse Aggregate 

ǰǰǰǰǰēé÷ĔßšđÙøČęĂÜǰLos Angeles Abrasion

�� ÖćøìéúĂÜĀćÙŠćÙüćöÙÜìî(Soundness )×ĂÜöüúøüö

�� ìéÿĂïÿŠüîñÿöđïČĚĂÜêšî 3ǰøć÷Öćøǰ: Mix Time,

         Initial Set Time, Consistency Flow



ÖćøĂĂÖĒïïĕöŠđðŨîĕð

êćö×šĂÖĞćĀîé

ÿŠüîñÿöđðŨîĕðêćö×šĂÖĞćĀîé

ñĎšøĆïñĉéßĂï ÖĉÝÖøøö đüúćéĞćđîĉîÖćø

ñĆÜÜćîÖćøÙüïÙčöÙčèõćóÜćîÞćïñĉüìćÜóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ(Para Slurry Seal)

5.ǰñÿü.

8.ǰüü.ìú., 

Ýîì.ÙüïÙčöÜćîǰ

ĒúąǰñĎšøĆïÝšćÜ

Ö

6. ÿü.ÿŠÜĂĆêøćÿŠüîñÿöǰ(Job Mix Formula) êćöìĊęĕéšøĆïøĂÜǰĀøČĂǰ

ĂĂÖĒïïĔĀöŠǰĔĀšǰñÿ.ìú.

ÖćøĂĂÖĒïïđðŨîĕðêćö×šĂÖĞćĀîé

7. ñÿ.ìú. ÿĆęÜÖćøǰĀîŠü÷ÜćîđÝšć×ĂÜÿĆââćǰ, ñĎšøĆïÝšćÜǰ, üü.ìú. đóČęĂìøćïǰ

ĂĆêøćÿŠüîñÿöǰ(Job Mix Formula) ÝćÖǰÿü. ĒúąéĞćđîĉîÖćøêŠĂĕð

8.1 üü.ìú. ĒúąǰÝîì.ÙüïÙčöÜćîǰ

êøüÝÿĂïÙčèÿöïĆêĉüĆÿéčĒúąđĂÖÿćø

ìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜĔĀšđðŨîĕðêćöìĊęĕéšÿŠÜìéÿĂïǰ

�� êøüÝÖćøÖĂÜđÖĘïüĆÿéčĀĉîòčśîñÿöĀĉîǰ

3/8" (üĆÿéčÙüøñÿööćÝćÖēøÜēöŠ)

�� ĀĉîòčśîñÿöĀĉîǰ3/8"ǰìéÿĂïĂĂÖ 

Control Test ìčÖǰ......... úï.ö.

�� ÷ćÜǰEMAEǰđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜÝćÖøëǰBulk 

ÝĞćîüîǰ3 ßčéǰ(ßčéúąǰ3 ĒÖúúĂî) 

ÿŠÜìéÿĂïìĊęǰÿü. Ă÷ŠćÜîšĂ÷ǰ1 ÙøĆĚÜ

(ĀćÖìéÿĂïĕöŠñŠćîÝąéĞćđîĉîÖćøêćö

øąđïĊ÷ï/ÙĞćÿĆęÜìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜ)

8.2 üü.ìú. ĒúąǰÝîì.ÙüïÙčöÜćîǰ

ÿĂïđìĊ÷ïđÙøČęĂÜÝĆÖøǰ

ĒúąìĞćÖøćôÖćøÿĂïđìĊ÷ïđóČęĂĔßšÜćîĒúą

Ēîïøć÷Üćî

�� ĂĆêøćÖćøđðŗéǰĀĉîǰðĎîǰ÷ćÜǰ

Additive ĒúąǰîĚĞć

ÿŠüîñÿöĕöŠđðŨîĕð

êćö×šĂÖĞćĀîé

2

2

×

6.ǰñÿü. , ñÿ.ìú.

7.ǰñÿ.ìú. 

,ĀîŠü÷ÜćîđÝšć×ĂÜÿĆââćǰ

ñĎšøĆïÝšćÜ,  Ēúąǰüü.ìú.

20 üĆî

1 üĆî

2 üĆî

4 üĆî

3 üĆî

9.ǰüü.ìú., 

Ýîì.ÙüïÙčöÜćîǰ

ĒúąǰñĎšøĆïÝšćÜ

Ă÷ŠćÜîšĂ÷ǰ1 üĆî

5. ÿü.êøüÝÿĂï

üĆÿéčĒúąĂĆêøćÿŠüîñÿöǰ(Job Mix 

Formula) êćöìĊęñĎšøĆïÝšćÜĒîïđóČęĂøĆïøĂÜǰ

ĀøČĂǰĂĂÖĒïïĔĀöŠ

8.3 üü.ìú. / Ýîì.ÙüïÙčöÜćîǰ

ìĞćÖćøêĆĚÜßŠĂÜđðŗéǰøĂïǰĀøČĂǰCount 

Number ×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøǰ

đóČęĂĔĀšĂĆêøćÿŠüîñÿöüĆÿéčđðŨîĕðêćöĂĆêøć

ÿŠüîñÿöǰJob Mix Formula ìĊęÖĞćĀîé

9. üü.ìú./ Ýîì.ÙüïÙčöÜćîǰ

đÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčÝćÖÖĂÜüĆÿéčöćìéúĂÜ

êøüÝÿĂïĂĆêøćÿŠüîñÿöĔîĀšĂÜðäĉïĆêĉÖćøǰđðŨîĂĆîéĆïÖćøìéúĂÜ

 Control Test ǰ×ĂÜǰJob Mix FormulaǰÝćÖǰÿü.

(êćöÙĎŠöČĂđìÙîĉÙÖćøìéúĂÜĒúąêøüÝÿĂïÿŠüîñÿö

ÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊú)



Āöć÷đĀêčǰ: ĔîøąĀüŠćÜéĞćđîĉîÖćøǰĔĀšǰüü.ìú./ Ýîì.ÙüïÙčöÜćîǰêšĂÜøüïøüöđĂÖÿćøđóČęĂđðŨîĀúĆÖåćîĔîÖćøêøüÝøĆïÜćîǰ

ĒúąøüöøüöĔîøć÷ÜćîǰĂ÷ŠćÜÿöęĞćđÿöĂǰÝîÜćîĒúšüđÿøĘÝ

��Āĉîǰ: đÖĘïøüïøüöĔïÿŠÜǰĒúąǰĔïÿĆęÜÝŠć÷ĀĉîǰêøüÝÿĂïĔĀšðøĉöćèÿĂéÙúšĂÜÖĆïìĊęéĞćđîĉîÖćøÝøĉÜ
��÷ćÜǰEMAE : đÖĘïøüïøüöĔïÿĆęÜÝŠć÷ĒúąĔïøĆïøĂÜÙčèõćó÷ćÜǰEMAEǰÝćÖøë×îÿŠÜ÷ćÜìčÖÙĆîǰ

ĒúąĂćÝÿčŠöđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜđóĉęöđêĉöêćöéčú÷óĉîĉÝǰ×ĂÜǰüü.ìú./Ýîì.ÙüïÙčöÜćî

��Additive : đÖĘïøüïøüöĔïđÿøĘÝĒúąđĂÖÿćøÖĞćÖĆï

��ðĎîǰ: đÖĘïøüïøüöĔïđÿøĘÝĒúąđĂÖÿćøÖĞćÖĆï

ñĎšøĆïñĉéßĂï ÖĉÝÖøøö đüúćéĞćđîĉîÖćø

ñĆÜÜćîÖćøÙüïÙčöÙčèõćóÜćîÞćïñĉüìćÜóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ(Para Slurry Seal)

10. üü.ìú. / Ýîì.ÙüïÙčöÜćîìĞćÖćøìéúĂÜñÿöéšü÷đÙøČęĂÜÝĆÖøĔîÿîćöǰ

đðŨîĂĆîéĆïÖćøìéúĂÜ Control Test ǰ×ĂÜǰJob Mix FormulaǰÝćÖǰÿü. 

ēé÷ĔĀšéĞćđîĉîÖćøêćöøć÷ÖćøǰéĆÜîĊĚ

�� ÝĆéìĞćĒðúÜìéÿĂïđóČęĂêøüÝÿĂïÖćøìĞćÜćî×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøĒúą

ǰǰǰǰǰǰñúÜćîÖćøÞćïñĉü

�� ÖćøìéÿĂïǰMix Time 

�� ÖćøìéÿĂïǰInitial Set Time 

�� ÖćøìéÿĂïĀćÙŠćǰConsistency Flow 

�� ÖćøìéÿĂïĀćÙŠćǰCure Time 

�� ÖćøìéÿĂïĀćÙŠćǰWet Track Abrasion 

11. üü.ìú./Ýîì.ÙüïÙčöÜćîǰĒÝšÜĔĀšñĎšøĆïÝšćÜđ×šćéĞćđîĉîÖćøĕéš

12. üü.ìú./Ýîì.ÙüïÙčöÜćî/ñĎšøĆïÝšćÜǰ

éĞćđîĉîÖćøêøüÝÿĂïøć÷ÖćøéĆÜêŠĂĕðîĊĚìčÖüĆîǰÝîÜćîĒúšüđÿøĘÝ

�� êøüÝÿĂïÿõćóĂćÖćýǰĒúąÙüćößČĚî×ĂÜĀĉîĔîÖĂÜüĆÿéčǰ
�� ÖĞćĀîéĂĆêøćÿŠüîñÿöîĚĞćĒúąAdditiveǰ

ĔĀšđĀöćąÿöÖĆïÙüćößČĚîĒúąÿõćóĂćÖćýìĊęđðúĊę÷îĒðúÜǰ

�� êøüÝÿĂïÙüćöđøĊ÷ïøšĂ÷ĔîÖćøÞćïñĉüǰĀćÖñĉüĀúčéøŠĂîǰ
öĊøĂ÷ÙøĎéêćöĒîü÷ćüǰĀøČĂǰÙŠćÙčèÿöïĆêĉĕöŠĕéšêćö×šĂÖĞćĀîéǰ

ĔĀšøČĚĂĀøČĂĕÿĂĂÖđóČęĂÞćïĔĀöŠ

×

ÖćøÿĂïđìĊ÷ïĒúąÖćøìéúĂÜñÿöđðŨîĕðêćö×šĂÖĞćĀîéǰ

ÜćîĒúšüđÿøĘÝ

ÙüćößČĚîÖĂÜüĆÿéčĀøČĂ

ÿõćóĂćÖćýđðúĊę÷îĒðúÜ

11.ǰüü.ìú., 

Ýîì.ÙüïÙčöÜćîǰ

ĒúąǰñĎšøĆïÝšćÜ

10.ǰüü.ìú.,  

Ýîì.ÙüïÙčöÜćîǰ

ĒúąǰñĎšøĆïÝšćÜ

12.ǰüü.ìú., 

Ýîì.ÙüïÙčöÜćîǰ

ĒúąǰñĎšøĆïÝšćÜ

Ă÷ŠćÜîšĂ÷ǰ1 üĆî

 1 üĆî

øą÷ąđüúć×ċĚîÖĆï

ðøĉöćèÜćîĒúą

øą÷ąđüúćêćöÿĆââć

8.3



 

 

 

ÙĎŠöČĂ 

đìÙîĉÙÖćøìéúĂÜĒúąêøüÝÿĂï 

ÿŠüîñÿöÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊú 
 



 
ÙĎŠöČĂđìÙîĉÙÖćøìéúĂÜĒúąêøüÝÿĂï

ÿŠüîñÿöÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

 
ÿŠüîĂĂÖĒïïĒúąêøüÝÿĂïñĉüìćÜĒǰÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂï 

ÖøöìćÜĀúüÜǰÖøąìøüÜÙöîćÙö 



2 

  

ÿŠüîĂĂÖĒïïĒúąêøüÝÿĂïñĉüìćÜĒĂÿôŦúêŤǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜǰ: ðøĆïðøčÜǰö.Ù. 2561 
 

 

ÙĎŠöČĂ 

đìÙîĉÙÖćøìéúĂÜĒúąêøüÝÿĂïÿŠüîñÿö 

ÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

 
ïììĊęǰ� 

ïìîĞć 

 

���ǰǰÙĞćîĞć 

 ÖćøÖŠĂÿøšćÜñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ(Para Slurry Seal) đÖĉéÝćÖîē÷ïć÷×ĂÜøĆåïćúìĊęÝąÿîĆïÿîčî

ĔĀšîĞć÷ćÜíøøößćêĉöćñÿöĒĂÿôŦúêŤđóČęĂìĞćÖćøÖŠĂÿøšćÜñĉüìćÜĒĂÿôŦúêŤêćöìĊęÖøąìøüÜÙöîćÙöđÿîĂêŠĂǰÙøö�ǰǰ

ÖøöìćÜĀúüÜĕéšìĞćÖćøýċÖþćǰìéúĂÜǰìĆĚÜĔîĀšĂÜðäĉïĆêĉÖćøǰĒúąĔîÿîćöóïüŠćÖćøîĞć÷ćÜíøøößćêĉñÿö

ĒĂÿôŦúêŤđóČęĂĔßšìĞćñĉüìćÜîĆĚîÿćöćøëìĞćĕéšÿĂÜúĆÖþèąÙČĂǰñÿöÖĆïĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîđðŨîĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîñÿö

÷ćÜíøøößćêĉĒúąñÿöÖĆïĒĂÿôŦúêŤàĊđöîêŤđðŨîĒĂÿôŦúêŤàĊđöîêŤñÿö÷ćÜíøøößćêĉǰĒêŠöĊÙüćöóøšĂöđÞóćąĔîÖćø

éĞćđîĉîÖćøîĞć÷ćÜíøøößćêĉñÿöĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîǰÖøöìćÜĀúüÜēé÷ÙèąÖøøöÖćøüĉßćÖćø×ĂÜÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤ

ĒúąêøüÝÿĂïÝċÜĕéšÝĆéìĞćöćêøåćîìĊęǰìú�-ö�ǰ��������ǰĶǰüĉíĊÖćøÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ(Para 

4MVSSZǰ4FBM
ǰĶǰǰǰǰǰǰǰǰǰ×ċĚîǰđóČęĂĔĀšđÖĉéÙüćöđ×šćĔÝĒúąöĊÙüćößĞćîćâĔîÖćøìéúĂÜñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ

ÝċÜĕéšìĞćÖćøýċÖþćÖćøêøüÝǰǰJob Mix Formulaǰ×ċĚîǰàċęÜñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ(Para Slurry Seal) ÙČĂ

üĉíĊÖćøÞćïñĉüìćÜßîĉéĀîċęÜǰàċęÜöĊÿŠüîñÿöĂĆîðøąÖĂïéšü÷óćøćĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆî	Para Asphalt Emulsion) ìĊę

Ĕßš÷ćÜíøøößćêĉǰ(Natural Latex) đðŨîüĆÿéčñÿöđóĉęöĔîǰAsphalt Emulsion öüúøüöǰ(Aggregate) üĆÿéčñÿö

ĒìøÖǰ(Mineral Filler) Ēúąÿćøñÿöđóĉęöǰ(Additive) öĊúĆÖþèąĒ×ĘÜĒøÜǰßŠü÷÷ČéĂć÷čÖćøĔßšÜćî×ĂÜñĉüìćÜđéĉöǰ

úĆÖþèąñĉüĀîšćĕöŠúČęîǰìîêŠĂÿõćóéĉîôŜćĂćÖćýĒúąðŜĂÜÖĆîÖćøàċöñŠćî×ĂÜîĚĞćǰĔßšÿĞćĀøĆïÞćïđðŨîßĆĚîñĉüìćÜǰ 

 

���ǰǰüĆêëčðøąÿÜÙŤ×ĂÜÖćøýċÖþć 

 đóČęĂĔĀšđÖĉéÙüćöđ×šćĔÝĔîđìÙîĉÙĒúąöĊÙüćößĞćîćâĔîÖćøìéúĂÜêøüÝÿĂïǰǰJob Mix Formulaǰ×ĂÜ

ñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

 

���ǰǰðøąē÷ßîŤìĊęÙćéüŠćÝąĕéšøĆï 

 đ×šćĔÝĔîđìÙîĉÙĒúąöĊÙüćößĞćîćâĔîÖćøìéúĂÜêøüÝÿĂïǰǰJob Mix Formulaǰ×ĂÜñĉüìćÜĒïï

óćøćÿđúĂøĊęàĊú 
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ïììĊęǰ� 

üĆÿéčĒúąÖćøĔßšÜćî 

 

2.1ǰǰüĆÿéč 

 üĆÿéčìĊęĔßšìĞćñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúðøąÖĂïĕðéšü÷ 

2.1.1 ĒĂÿôŦúêŤǰǰ(Asphalt) 

ĒĂÿôŦúêŤìĊęĔßšÝąêšĂÜđðŨîĒïïǰPolymer Modified Asphalt Emulsion ðøąđõìǰQuick Set 

ßîĉéǰCSS-1 ĀøČĂǰCSS-1h ìĊęñÿöÖĆï÷ćÜíøøößćêĉǰàċęÜđöČęĂìéÿĂïÙčèõćóĒúšüêšĂÜñŠćîêćö

×šĂÖĞćĀîé×ĂÜǰìú�-Ö-���ǰĶSpecification for Elastomeric Modified Asphalt Emulsionķ 

 

2.1.2 ÿćøñÿöđóĉęöǰ(Additive) 

ÿćøñÿöđóĉęöĔßšÿĞćĀøĆïìĞćĔĀšĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîĒêÖêĆüđøĘü×ċĚîĀøČĂßšćúÜǰĀøČĂĔßšđóČęĂĔĀšĒĂÿôŦúêŤ

ĂĉöĆúßĆîđÙúČĂïöüúøüöĕéšéĊ÷ĉęÜ×ċĚî ĒúąđóČęĂĔĀšÿćöćøëđðŗéÖćøÝøćÝøĕéšĔîđüúćìĊęêšĂÜÖćø 

 

2.1.3 îĚĞćǰ(Water) 

îĚĞćìĊęĔßšêšĂÜÿąĂćéðøćýÝćÖÿĉęÜđÝČĂðîìĊęÝąÖŠĂĔĀšđÖĉéñúđÿĊ÷êŠĂóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

 

2.1.4 öüúøüöǰ(Aggregate) 

êšĂÜđðŨîĀĉîēöŠàċęÜĒ×ĘÜÙÜìîǰÿąĂćéðøćýÝćÖéĉîĀøČĂüĆÿéčĕöŠóċÜðøąÿÜÙŤǰöĊÙčèÿöïĆêĉêćöǰìú�-ö�ǰ

��������ǰéĆÜîĊĚ 

- öĊÙŠćǰSand Equivalent đöČęĂìéúĂÜêćöǰìú�-ì�ǰ��������ǰĕöŠîšĂ÷ÖüŠćøšĂ÷úąǰ�� 

- öĊÙŠćÙüćöÿċÖĀøĂǰđöČęĂìéúĂÜêćöǰìú�-ì� 202/2515 ĕöŠöćÖÖüŠćøšĂ÷úąǰ�� 

- öĊÙŠćÙüćöÙÜìîǰ(Soundness) đöČęĂìéúĂÜêćöǰìú�-ì� 213/2531 ĕöŠöćÖÖüŠćøšĂ÷úąǰ� 

-  

2.1.5 üĆÿéčñÿöĒìøÖǰ(Mineral Filler) 

üĆÿéčñÿöĒìøÖìĊęĔßšđðŨîðĎîàĊđöîêŤǰ(Portland Cement) ðĎî×ćüǰàċęÜđðŨîÿŠüîĀîċęÜ×ĂÜöüúøüöǰ

êšĂÜĔßšĔîðøĉöćèîšĂ÷ìĊęÿčéđìŠćìĊęÝąÝĞćđðŨîàċęÜöĊüĆêëčðøąÿÜÙŤĔîÖćøĔßšÖĘđóČęĂÙüćöÿąéüÖĔîÖćø

ìĞćÜćîǰ(Workability) ĀøČĂðøĆïðøčÜ×îćéÙúąǰ(Gradation)  

���ǰǰÖćøĔßšÜćî  

 ÜćîÞćïñĉüìćÜéšü÷óćøćÿđúĂøĊęàĊúĒïŠÜĂĂÖđðŨîǰ�ǰßîĉéǰöĊúĆÖþèąêćöêćøćÜìĊęǰ���ǰàċęÜöĊÙüćöĒêÖêŠćÜ

ÖĆîêćöüĆêëčðøąÿÜÙŤ×ĂÜÖćøĔßšÜćîǰ×îćéÙúą×ĂÜöüúøüöǰðøĉöćèđîČĚĂ÷ćÜìĊęĔßšǰĒúąĂĆêøćÖćøĔßšüĆÿéčǰ 
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 ÖćøÞćïñĉüóćøćÿđúĂøĊęàĊúÝąêšĂÜđúČĂÖßîĉéìĊęöĊÙčèÿöïĆêĉđĀöćąÿöêćöÙüćöêšĂÜÖćøéĆÜîĊĚ 

 �����ǰóćøćÿđúĂøĊęàĊúßîĉéìĊęǰ�ǰǰđðŨîßîĉéìĊęÿćöćøëĒìøÖàċöøĂ÷êŠĂĕéšéĊǰĔßšÿĞćĀøĆïÞćïñĉüìćÜǰēé÷öĊ

üĆêëčðøąÿÜÙŤÙČĂ 

  -ǰǰǰǰǰ÷ćøĂ÷ĒêÖ 

- ÞćïñĉüìćÜÖøèĊêšĂÜÖćøðøĆïðøčÜǰTexture đúĘÖîšĂ÷ 

- ÞćïđóČęĂðŜĂÜÖĆîÖćøđÖĉéǰOxidation ĀøČĂǰWeathering ïîñĉüìćÜđéĉö 

 

 �����ǰóćøćÿđúĂøĊęàĊúßîĉéìĊęǰ�ǰ đðŨîßîĉéìĊęöĊñĉüĀîšćĀ÷ćïÖüŠćßîĉéìĊęǰ�ǰĔßšÿĞćĀøĆïÞćïñĉüìćÜǰēé÷öĊ

üĆêëčðøąÿÜÙŤÙČĂ 

  -ǰǰǰǰǰǰđóĉęöǰSkid Resistance ×ĂÜñĉüìćÜđéĉö 

  -ǰǰǰǰǰǰĔĀšñĉüìćÜøąïć÷îĚĞćĂĂÖĕéšøüéđøĘü 

- ÞćïđóČęĂðŜĂÜÖĆîÖćøđÖĉéǰOxidation ĀøČĂǰWeathering ïîñĉüìćÜđéĉö 

 

 �����ǰóćøćÿđúĂøĊęàĊúßîĉéìĊę ǰ�ǰ đðŨîßîĉéìĊęöĊñĉüĀîšćĀ÷ćïìĊęÿčéǰĔßšÿĞćĀøĆïÞćïñĉüìćÜǰēé÷öĊ

üĆêëčðøąÿÜÙŤÙČĂ 

  -ǰǰǰǰđóĉęöǰSkid Resistance ×ĂÜñĉüìćÜđéĉö 

  -ǰǰǰǰĔĀšñĉüìćÜøąïć÷îĚĞćĂĂÖĕéšøüéđøĘü÷ĉęÜ×ċĚî 

- ÞćïđóČęĂðŜĂÜÖĆîÖćøđÖĉéǰOxidation ĀøČĂǰWeathering ïîñĉüìćÜđéĉö 

- ÞćïðøĆïøąéĆïĕéšđúĘÖîšĂ÷ 

- ðøĆïĒÖšǰCrow Slope ĕéšđúĘÖîšĂ÷ 

- ÞćïðŗéñĉüìćÜđéĉöìĊęĀúčéǰ(Raveling) 
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êćøćÜìĊęǰǰ���ǰǰ×îćéÙúą×ĂÜöüúøüöǰðøĉöćèđîČĚĂ÷ćÜĒĂÿôŦúêŤǰĒúąĂĆêøćÖćøÞćïóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

 

×îćéêąĒÖøÜ 

ßîĉé×ĂÜóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

ßîĉéìĊęǰ� ßîĉéìĊęǰ� ßîĉéìĊęǰ� 

ðøĉöćèñŠćîêąĒÖøÜǰǰøšĂ÷úąēé÷öüú 

���ǰǰǰǰǰǰǰöö�ǰǰǰǰǰ	���ǰîĉĚü
  ��� ��� 

����ǰǰǰǰǰöö�ǰǰǰǰǰ	đïĂøŤǰ�
 ��� ��ǰıǰ��� ��ǰıǰ�� 

����ǰǰǰǰǰöö�ǰǰǰǰǰ	đïĂøŤǰ�
 ��ǰ-ǰ��� ��ǰıǰ�� ��ǰıǰ�� 

����ǰǰǰǰǰöö�ǰǰǰǰǰ	đïĂøŤǰ��
 ��ǰ-ǰ�� ��ǰıǰ�� ��ǰıǰ�� 

�����ǰǰǰöö�ǰǰǰǰǰ	đïĂøŤǰ��
 ��ǰıǰ�� ��ǰıǰ�� ��ǰıǰ�� 

�����ǰǰǰöö�ǰǰǰǰǰ	đïĂøŤǰ��
 ��ǰıǰ�� ��ǰıǰ�� ��ǰıǰ�� 

�����ǰǰǰöö�ǰǰǰǰǰ	đïĂøŤǰ���
 ǰ��ǰıǰ�� ��ǰıǰ�� �ǰıǰ�� 

�����ǰǰǰöö�ǰǰǰǰǰ	đïĂøŤǰ���
 ��ǰıǰ�� �ǰıǰ�� �ǰıǰ�� 

    Residue ×ĂÜĒĂÿôŦúêŤǰǰøšĂ÷úą 

ǰǰǰēé÷öüú×ĂúöüúøüöĒĀšÜ 

����ǰıǰ���� ���ǰıǰ���� ���ǰıǰ���� 

ǰǰǰǰĂĆêøćÖćøÞćïǰđðŨîǰÖÖ��êø�ö� ���ǰıǰ��� ���ǰıǰ���� ����ǰıǰ���� 

 

 

 ĔîÖćøĂĂÖĒïïĂĆêøćÿŠüîñÿö×ĂÜÜćîóćøćÿđúĂøĊęàĊú÷ĆÜÙÜĔßšüĉíĊ×ĂÜǰThe Asphalt Institute 

Manual Series No ı 19 ēé÷üĉíĊĀćÙŠćǰC.K.E. ĒúąêćööćêøåćîǰASTM D 3910 ĶStandard Practice for 

Design Testing and Construction of Slurry Seal Ā øČ Ă Ă ćÝ Ý ą Ĕßš ö ćê øå ćî Ēú ąüĉ íĊ ì é ú Ă Ü×Ă Üǰ

International Slurry Seal Association (ISSA) ÖĘĕéš 
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ïììĊęǰ� 

đìÙîĉÙÖćøêøüÝÿĂïĒúąĂĂÖĒïïÿŠüîñÿöóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

 

���ǰǰÖćøêøüÝÿĂïÿŠüîñÿö×ĂÜóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰàċęÜëĎÖĂĂÖĒïïĂĆêøćÿŠüîñÿöēé÷ïøĉþĆìñĎšøĆïÝšćÜìĊęĕéšøĆïÜćî

ÞćïñĉüìćÜĒïïǰóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰĒúąÿŠÜöćĔĀšÖøöìćÜĀúüÜêøüÝÿĂïÖŠĂîéĞćđîĉîÖćøÞćïñĉüîĆĚîǰöĊ×ĆĚîêĂîêŠćÜǰ

ėǰéĆÜîĊĚ 

 ïøĉþĆììĊęĕéšøĆïÖćøÙĆéđúČĂÖĔĀšìĞćÜćîÞćïñĉüìćÜǰĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰÝąêšĂÜĂĂÖĒïïĂĆêøćÿŠüîñÿö

×ĂÜóćøćÿđúĂøĊęàĊúĔĀšëĎÖêšĂÜêćöǰìú�-ö���������ǰĒúšüđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜóøšĂöĒîïđĂÖÿćøÖćøĂĂÖĒïïĂĆêøć

ÿŠüîñÿööćĔĀšÖøöìćÜĀúüÜìĞćÖćøêøüÝÿĂï 
 

  ×ĆĚîêĂîÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÿŠüîñÿööĊéĆÜîĊĚ 

- ìĞćÖćøĀć×îćéÙúą×ĂÜüĆÿéčöüúøüöǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ êćöǰìú�-ì��������� 

- ìĞćÖćøìéÿĂïĀćǰLos Angeles Abrasion Testǰ êćöǰìú�-ì��������� 

- ÙŠćĀć Sand Equivalentǰ×ĂÜüĆÿéčöüúøüöǰ  êćöǰìú�-ì��������� 

- ìĞćÖćøìéÿĂïĀćǰSoundnessǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰêćöǰìú�-ì��������� 

- ìĞćÖćøìéúĂÜĀćÙŠćǰConsistency Test 

- ìĞćÖćøìéúĂÜĀćÙŠćǰSet Time and Cure Time 

- ìĞćÖćøìéúĂÜĀćÙŠćǰMixing Time 

- ìĞćÖćøìéúĂÜĀćÙŠćǰWet Track Abrasion Test 

- ìĞćÖćøìéúĂÜĀćÙŠćǰHubbard-Field Test 

 
 3.1.1 Consistency Test 

ǰǰǰǰǰǰ  đðŨîüĉíĊÖćøĀćðøĉöćèîĚĞćìĊęĔßšñÿöđóČęĂĔĀšĕéšǰConsistency êćöêšĂÜÖćøǰÙŠćǰConsistency ìĊę

đĀöćąÿöǰÙČĂǰÿŠüîñÿöìĊęìéúĂÜêćöüĉíĊîĊĚĒúšüĔĀšÙŠćǰFlow øąĀüŠćÜǰ��-��ǰöö�ǰǰ	ĔîÖćøìéúĂÜàĚĞćǰÙŠćìĊęĕéšĕöŠ

ÙüøĒêÖêŠćÜÖĆîöćÖÖüŠćǰ+���ǰöö�
 

  đÙøČęĂÜöČĂìéúĂÜ 

- ĒïïǰMold ìĞćéšü÷ēúĀąǰĀøČĂǰóúćÿêĉÖǰđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜêĂîïîÿčéǰ��ǰöö�ǰ

đÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜêĂîúŠćÜÿčéǰ��ǰöö�	øĎðìĊęǰ���
 

- ĒñŠîēúĀą×îćéǰ���ǰxǰ���ǰöö�Āîćǰ�ǰöö�ǰ×ĊéđðŨîüÜÖúöêøÜÖúćÜǰēé÷öĊÝčéýĎî÷ŤÖúćÜ

Ă÷ĎŠÖúćÜĒñŠîǰÝĞćîüîǰ�ǰüÜǰüÜĔîÿčéöĊđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜǰ��ǰöö�ǰüÜëĆéöćǰöĊøĆýöĊđóĉęö×ċĚîìĊ

úąǰ���ǰàö�	øĎðìĊęǰ���
 



7 

  

ÿŠüîĂĂÖĒïïĒúąêøüÝÿĂïñĉüìćÜĒĂÿôŦúêŤǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜǰ: ðøĆïðøčÜǰö.Ù. 2561 
 

 

  
øĎðìĊęǰ���ǰMold ìéúĂÜǰConsistencyǰFlow øĎðìĊęǰ��2ǰǰõćßîąñÿöêĆüĂ÷ŠćÜ 

 

 üĉíĊìéúĂÜ 

 ��ǰßĆęÜüĆÿéčöüúøüöǰ���ǰÖøĆöǰĔÿŠĔîõćßîąñÿöêĆüĂ÷ŠćÜéĆÜøĎðìĊęǰ���ǰǰĔÿŠüĆÿéčñÿöĒìøÖǰêćöĂĆêøćÿŠüî

×ĂÜñĎšøĆïÝšćÜđÿîĂǰĔßšßšĂîÙîĔĀšđ×šćÖĆîĔßšđüúćÙîǰ�ǰîćìĊǰĀøČĂÝîđ×šćÖĆîéĊĔÿŠîĚĞćàċęÜñÿöǰAdditive ĒúšüúÜĕðñÿö

ĔßšđüúćÙîĂĊÖǰ�ǰîćìĊǰĀøČĂÝîđ×šćÖĆîéĊĔÿŠóćøćĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîĒúšüÙîñÿöĔĀšđ×šćÖĆîĂĊÖđðŨîđüúćǰ�ǰîćìĊ 

 ��ǰđìÿŠüîñÿöúÜĔîǰMold àċęÜüćÜĂ÷ĎŠïîĒñŠîēúĀąǰēé÷ĔßšðćÖǰMold éšćîēêìĆïïîüÜÖúöüÜĔîÿčé×ĂÜ

ĒñŠîēúĀąóĂéĊǰđöČęĂÿŠüîñÿöđêĘöǰMold ĒúšüǰĔĀšðćéÿŠüîđÖĉîĂĂÖǰ	ëšćđðŚŪĂîĒñŠîēúĀąĔĀšđßĘéĂĂÖéšü÷
ǰĔĀš÷Öǰ

Mold ×ċĚîìĆîìĊĔîĒîüéĉęÜéšü÷ĂĆêøćÙüćöđøĘüÙÜìĊęĒúąÿöęĞćđÿöĂ 

 ��ǰìĉĚÜĔĀšÿŠüîñÿöǰSlurry Seal ÷čïêĆüĒúąĕĀúĂĂÖÝîÖøąìĆęÜĀ÷čéĕĀú éĆÜøĎðìĊęǰ��� 

 ��ǰüĆéüŠćÿŠüîñÿöĕĀúĂĂÖÝćÖêĞćĒĀîŠÜđéĉöÖŠĂî÷ÖǰMold ×ċĚîđðŨîøą÷ąđìŠćĔéǰÖćøüĆéĔĀšüĆéǰ�ǰÝčéĀŠćÜ

ÖĆîǰ��OǰîĞćÙŠćìĊęüĆéĕéšîĞćöćĀćÙŠćđÞúĊę÷ǰđøĊ÷ÖüŠćÙŠćǰFlow ÙŠćìĊęĕéšêšĂÜĂ÷ĎŠĔîßŠüÜǰ��ǰıǰ��ǰöö�éĆÜøĎðìĊęǰ��� 

 ��ǰëšćĕöŠĕéšĔĀšéĞćđîĉîÖćøìéúĂÜĔĀöŠêćöǰ�-�ǰēé÷đóĉęöĀøČĂúéðøĉöćèîĚĞćÙøĆĚÜúąǰ�ǰ% 

 

  

øĎðìĊęǰ���ǰǰÙŠćǰFlow öćÖÖüŠćǰǰ��ǰöö� øĎðìĊęǰ���ǰǰǰÙŠćǰFlow Ă÷ĎŠøąĀüŠćÜǰ��ǰ-ǰ��ǰöö� 
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 3.1.2  Set Time 

  đðŨîüĉíĊÖćøìéúĂÜĀćøą÷ąđüúćìĊęÿŠüîñÿöǰPara Slurry Seal ëċÜÝčéǰInitial Set Timeēé÷Ĕßš

ÖøąéćþßĞćøąàĆï 
 

  üĉíĊìéúĂÜ 

 ��ǰǰđêøĊ÷öÿŠüîñÿöǰPara-Slurry Seal êćöĂĆêøćÿŠüîìĊęĕéšÝćÖÖćøìéúĂÜǰConsistency ēé÷ĔßšüĆÿéč

öüúøüöǰ���ǰÖøĆöǰđìúÜïîǰAsphalt Felt Pad àċęÜöĊ×îćéǰ���ǰx ���ǰöö�ǰĔßšǰTemplate ÿĎÜǰ�ǰöö�ǰ	ĔĀšðćé

ñĉüĀîšćîšĂ÷ÙøĆĚÜìĊęÿčéǰđóøćąÖćøðćéöćÖÙøĆĚÜĂćÝìĞćĔĀšđÖĉéǰSegregation) 

 ��ǰǰĔßšÖøąéćþßĞćøąÿĊ×ćüàĆïúÜïîñĉüǰPara Slurry Seal ēé÷ÖéđïćǰėǰìčÖǰ�-�ǰîćìĊǰëšćÖøąéćþàĆï

đðŚŪĂîĒĂÿôŦúêŤđðŨîÿĊîĚĞćêćúǰĒÿéÜüŠćÿŠüîñÿö÷ĆÜĕöŠǰSet êĆüǰéĆÜøĎðìĊęǰ��� 

 ��ǰǰïĆîìċÖđüúćìĆĚÜĀöéêĆĚÜĒêŠñÿöüĆÿéčǰPara Slurry Seal đÿøĘÝǰÝîÖøąìĆęÜđöČęĂàĆïéšü÷ÖøąéćþàĆïĒúšüǰ

ĕöŠöĊĒĂÿôŦúêŤđðŚŪĂîÖøąéćþàĆïǰđøĊ÷ÖüŠćǰSet TimeǰéĆÜøĎðìĊęǰ��� 

 

  

øĎðìĊęǰ���ǰǰÖćøĔßšÖøąéćþàĆïđðŚŪĂîĒĂÿôŦúêŤđðŨîÿĊ

îĚĞćêćú 

øĎðìĊęǰ���ǰǰÖćøĔßšÖøąéćþàĆïĕöŠöĊĒĂÿôŦúêŤđðŚŪĂî

ÖøąéćþàĆï 

 

 

 
   

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ 

 

 
    

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ 
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 3.1.3  Cure Time 

  đðŨîüĉíĊÖćøìéúĂÜĀćđüúćìĊęÿŠüîñÿöǰPara Slurry Seal đøĉęööĊĒøÜ÷ċéđÖćąøąĀüŠćÜĒĂÿôŦúêŤ

ÖĆïöüúøüöǰđóĊ÷ÜóĂìĊęÝąđðŗéÖćøÝøćÝøĕéšǰēé÷ĔßšđÙøČęĂÜǰǰCohesion TesterǰǰéĆÜøĎðìĊęǰ�.7 

 

  üĉíĊÖćøìéúĂÜ 

 ��ǰǰñÿöüĆÿéčóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰêćöĂĆêøćÿŠüîñÿöìĊęĕéšÝćÖÖćøìéúĂÜĀćǰConsistency đìúÜïîǰ

Asphalt Felt Pad ðćéĔĀšĕéšÙüćöĀîćĕöŠÿĎÜđÖĉîÙüćöÿĎÜ×ĂÜüĆÿéč×îćéēêìĊęÿčéìĊęĔßšñÿöǰ	×îćé×ĂÜĒñŠî

êĆüĂ÷ŠćÜĂćÝĔßš×îćéđéĊ÷üÖĆïÖćøìéúĂÜĀćǰSet Time ÙČĂǰ�ķǰx �ķ
 

 ��ǰǰìĉĚÜĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜÝîÖøąìĆęÜǰSet êĆüǰ	ĔßšÖøąéćþàĆïêøüÝÿĂï
 

 ��ǰǰîĞćĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜìĊęǰSet êĆüĒúšüüćÜĕüšìĊęĔêšĀĆüÖé×ĂÜđÙøČęĂÜǰCohesion Tester àċęÜĀĆüÖéîĊĚìĞćéšü÷÷ćÜ

öĊđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜǰ����ǰöö.ǰđðŗéÙüćöéĆîĔĀšĀĆüÖéǰÖéúÜïîĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜéšü÷ÙüćöéĆîǰ���ǰkPa (28 psi) 

 ��ǰǰïĉéĀĆüÖéēé÷ĔßšǰHand Torque Tester ĂŠćîÙŠćǰMaximum Torque ìĊęüĆéĕéšđðŨîǰÖĉēúÖøĆöǰàö� éĆÜ

øĎðìĊęǰ��7 

 ��ǰǰĔĀšüĆéǰTorque ēé÷éĞćđîĉîÖćøêćöĀĆü×šĂìĊęĒúšüǰìčÖǰėǰ�-��ǰîćìĊēé÷đðúĊę÷îÝčéÖéïîĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜ

ìčÖÙøĆĚÜǰÝîÖøąìĆęÜÙŠćǰMaximum Torque ìĊęüĆéĕéšöĊÙŠćöćÖÖüŠćǰ��ǰÖÖ�àö�ǰĀøČĂĀĆüÖéĀöčîĕéšĂ÷ŠćÜĂĉÿøąïî

ĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜēé÷üĆÿéčǰóćøćÿđúĂøĊęàĊúĕöŠđÖĉéÖćøđÿĊ÷Āć÷ǰéĆÜøĎðìĊęǰ��8 

 ��ǰǰđüúćìĆĚÜĀöéǰêĆĚÜĒêŠñÿöüĆÿéčóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰÝîĕéšÙŠćǰTorque đìŠćÖĆïǰ��ǰÖÖ�àö�ǰđøĊ÷ÖüŠćǰCure 

Time 

 

  

øĎðìĊęǰ��7ǰǰđÙøČęĂÜöČĂìéúĂÜǰHand Torque Tester øĎðìĊęǰ��8ǰǰĀĆüÖéĀöčîĕéšĂ÷ŠćÜĂĉÿøąïîĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜ

ēé÷ĕöŠđÖĉéÖćøđÿĊ÷Āć÷ 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ 
ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ 
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øĎðìĊęǰ��9ǰǰđÙøČęĂÜöČĂìéúĂÜǰCohesion TesterǰĒïïĔßšĒøÜéĆîÝćÖđÙøČęĂÜĂĆéĂćÖćý àċęÜĔßšÜćîĂ÷ĎŠĔîðŦÝÝčïĆî 

 

 3.1.4  Wet Track Abrasion Test 

  đðŨîüĉíĊÖćøìéÿĂïđóČęĂĀćÙüćöêšćîìćîêŠĂÖćøÿċÖÖøŠĂî×ĂÜǰPara Slurry Seal õć÷Ĕêš

ÿõćüąđðŘ÷ÖßČĚîǰóćøćÿđúĂøĊęàĊúìĊęĔßšĕéšǰÝąêšĂÜöĊÙŠćÿċÖÖøŠĂîǰ(Wear Value ĀøČĂǰWTAT Loss) đöČęĂìéúĂÜêćö

üĉíĊîĊĚêšĂÜĕéšÙŠćĕöŠđÖĉîǰ���ǰÖøĆöêŠĂêćøćÜđöêø 

 

  đÙøČęĂÜöČĂìéúĂÜ 

- đÙøČęĂÜßĆęÜǰÿćöćøëßĆęÜîĚĞćĀîĆÖĕéšëċÜǰ����ǰÖøĆöǰöĊÙüćöúąđĂĊ÷éǰ���ǰÖøĆö 

- đÙøČęĂÜÖüîĒïïǰPlanetaryǰ	ĀĆüÖüîĀöčîøĂïĒÖî×ĂÜöĆîđĂÜǰ×èąđéĊ÷üÖĆîĒÖî×ĂÜĀĆü

ÖüîĀöčîøĂïđðŨîüÜÖúöĔĀâŠ
ǰĒïïǰHobart C-100ǰóøšĂöĀĆü×ĆéǰàċęÜ÷ċéìŠĂ÷ćÜìĊęĔßš

ÿĞćĀøĆï×ĆéĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜĕüšǰēé÷ĀĆü×ĆéóøšĂöìŠĂ÷ćÜĀîĆÖǰ�ǰðĂîéŤǰÿćöćøëđÙúČęĂîìĊę×ċĚîúÜ

ĔîĒîüéĉęÜĕéšĂ÷ŠćÜĂĉÿøąđðŨîøą÷ąðøąöćèǰ����ǰöö�ǰéĆÜøĎðìĊęǰ����ǰ
ǰ����ǰĒúąǰ���� 

- ëćéÖšîĒïîìĞćéšü÷ēúĀąĀîćǰöĊđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜõć÷Ĕîðøąöćèǰ���ǰöö�ǰ×ĂïëćéÿĎÜǰ

��ǰöö�ǰìĊęÖšîëćéêøÜ×ĂïöĊǰScrewǰ�ǰêĆüǰÿĞćĀøĆï÷ċéĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜǰàċęÜöĊ×îćé

đÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜǰ���ǰöö�ǰĔĀšêĉéÖĆïÖšîëćéĒîŠî 

- õćßîąñÿöêĆüĂ÷ŠćÜǰÖąúąöĆÜǰStainless 

- ßšĂîéšćö÷ćüÿĞćĀøĆïÙîñÿöêĆüĂ÷ŠćÜ 

- ĒñŠî÷ćÜđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜǰ���ǰöö�ǰàċęÜìĞćÝćÖĒñŠîǰAsphalt Felt Pad 

- ĒïïĀúŠĂêĆüĂ÷ŠćÜǰĀîćǰ�ǰöö�ǰđÝćąđðŨîüÜÖúöđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜǰ���ǰöö� 

- ĕöšÖüćé÷ćÜĒïïđéĊ÷üÖĆïĕöšÖüćéÖøąÝÖøë÷îêŤǰ	ÿŠüîìĊęÖüćéìĞćéšü÷÷ćÜ
ǰéšćöÿĆĚîǰÙüćö

÷ćü×ĂÜĀîšćĕöšÖüćéǰ���-���ǰöö�ǰĔßšÿĞćĀøĆïðćé×èąĀúŠĂêĆüĂ÷ŠćÜ 

- đêćĂïøąïć÷ĂćÖćýĕéšǰÿćöćøëÙüïÙčöĂčèĀõĎöĉĕéšǰ����ǰo C 

- ĂŠćÜîĚĞćðøĆïĂčèĀõĎöĉǰ(Water Bath)ǰÙüïÙčöĂčèĀõĎöĉĕéšǰ����ǰo C 
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- ìŠĂ÷ćÜđÿøĉöÙüćöĒ×ĘÜĒøÜǰ(Reinforced Rubber Hose) đÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜõć÷Ĕîǰ��ǰ

öö�ǰđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜõć÷îĂÖǰ��ǰöö�ǰêĆéđðŨîìŠĂî÷ćüǰ���ǰöö�ǰöĊøĎđÝćą×îćéǰ��ǰöö�ǰ

�ǰøĎǰìąúčñîĆÜìŠĂéšćîêøÜ×šćöǰøą÷ąĀŠćÜøąĀüŠćÜøĎǰ���ǰöö� 

- ĕöšÿĞćĀøĆïĀîčî×îćéǰ�ķx2ķǰÿĎÜǰ����ǰîĉĚüǰìĊęöĊóČĚîìĊęĀîšćêĆéêøÜÖúćÜÖüšćÜǰ����ǰîĉĚüǰúċÖǰ

����ǰîĉĚüǰ÷ćüêúĂéóČĚîìĊęĀîšćêĆé×ĂÜĕöš 

 

 
 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ  ǰǰǰǰǰǰǰǰøĎðìĊęǰ����ǰǰđÙøČęĂÜÖüîĒïïǰPlanetary 

 
 

  

øĎðìĊęǰ����ǰǰõćßîąñÿöêĆüĂ÷ŠćÜ øĎðìĊęǰ����ǰǰĒïïĀúŠĂêĆüĂ÷ŠćÜ 
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     ǰǰüĉíĊÖćøđêøĊ÷öêĆüĂ÷ŠćÜ 

- đêøĊ÷öüĆÿéčñÿöǰóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰēé÷ñÿöêćöĂĆêøćÿŠüîìĊę ĕéšÝćÖÖćøìéúĂÜĀćǰ

Consistency 

- đêøĊ÷öêĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčöüúøüöǰđĂćđÞóćąÿŠüîìĊęñŠćîêąĒÖøÜǰ#4ǰĔĀšĕéšðøĉöćèìĊęđöČęĂĒïŠÜđðŨîǰ

�ǰÿŠüîĒúšüǰĒêŠúąÿŠüîöĊîĚĞćĀîĆÖĕöŠîšĂ÷ÖüŠćǰ���ǰÖøĆö 

- ßĆęÜöüúøüöǰ���ǰÖøĆöǰĔÿŠĔîõćßîąñÿöêĆüĂ÷ŠćÜǰĔÿŠüĆÿéčñÿöĒìøÖǰĔßšßšĂîÙîĔĀšđ×šćÖĆîǰĔßš

đüúćÙîðøąöćèǰ�ǰîćìĊǰĔÿŠîĚĞćàċęÜñÿöǰAdditive ĒúšüǰúÜĕðǰÙîĔĀšđ×šćÖĆîàċęÜĔßšđüúć

ðøąöćèǰ�ǰîćìĊ 

- ĔÿŠĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîìĊęđêøĊ÷öĕüšĒúšüǰÙîĔĀšđ×šćÖĆîǰĔßšđüúćðøąöćèǰ�ǰîćìĊ 

- đìüĆÿéčóćøćÿđúĂøĊęàĊúúÜĔîĒïïìĊęđêøĊ÷öĕüšàċęÜüćÜĂ÷ĎŠïîĒñŠî÷ćÜǰAsphalt Felt Pad 

- ĔßšĕöšÖüćé÷ćÜðćéüĆÿéčñÿöǰóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰĔĀšĕéšøąéĆï×Ăïïî×ĂÜĒïïǰēé÷ðćéĔĀšîšĂ÷

ÙøĆĚÜìĊęÿčéǰđóČęĂðŜĂÜÖĆîǰSegregation üĆÿéčÿŠüîđÖĉîĔĀšđĂćĂĂÖǰǰǰéĆÜøĎðìĊęǰ���3 

- ÷ÖĒïïĂĂÖǰìĉĚÜĔĀšÿŠüîñÿöĒêÖêĆüÝîĀöéĒúšüÝċÜîĞćĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜĕðĂïÝîĒĀšÜĔĀšĕéš

îĚĞćĀîĆÖÙÜìĊęǰēé÷ĔßšĂïìĊęĂčèĀõĎöĉǰ��ǰo CǰđüúćìĊęĔßšĂïĕöŠÙüøîšĂ÷ÖüŠćǰ��ǰßĆęüēöÜǰéĆÜøĎðìĊęǰ

���4  
      

  

øĎðìĊęǰ����ǰǰÖćøÖüćéðćéüĆÿéčñÿöóćøćÿđúĂøĊęàĊú øĎðìĊęǰ����ǰǰÖćøìĉĚÜĔĀšÿŠüîñÿöĒêÖêĆüÝîĀöé 

  

 

  üĉíĊÖćøìéúĂÜǰ 

- îĞćĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜìĊęĂïĒĀšÜĒúšüìĉĚÜĔĀšđ÷ĘîìĊęĂčèĀõĎöĉĀšĂÜǰĒúšüîĞćĕðßĆęÜĀćîĚĞćĀîĆÖ 

- îĞćĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜîĆĚîĕðĒßŠĔîǰWater BathǰÙüïÙčöĂčèĀõĎöĉĔĀšĕéšǰǰǰ��ǰo CǰđðŨîđüúćǰ��-

��ǰîćìĊ 

- îĞćêĆüĂ÷ŠćÜ×ċĚîÝćÖǰWater BathǰîĞćĕðĔÿŠëćéÖšîĒïîǰ×ĆîǰScrewǰ÷ċéĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜĔĀšĒîŠî

ÖĆïÖšîëćé 
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- đêĉöîĚĞćĂčèĀõĎöĉǰ��ǰo C úÜĔîëćéĔĀšĕéšÙüćöÿĎÜĂ÷ŠćÜîšĂ÷ǰ�ǰöö� 

- îĞćëćéàċęÜöĊêĆüĂ÷ŠćÜđøĊ÷ïøšĂ÷ĒúšüĕððøąÖĂïđ×šćÖĆïåćîøĂÜøĆïëćé×ĂÜđÙøČęĂÜÖüîǰ

Hobart C-100ǰĔÿŠĀĆü×Ćéđ×šćÖĆïĒÖîĀöčî×ĂÜđÙøČęĂÜǰHobartǰðøĆïøąéĆïëćéêĆüĂ÷ŠćÜ

ÝîÖøąìĆęÜìŠĂ÷ćÜ×ĂÜĀĆü×ĆéüćÜïîĒñŠîéšü÷îĚĞćĀîĆÖ×ĂÜĀĆü×ĆéǰđöČęĂëćéêĆüĂ÷ŠćÜĕéšøąéĆï

êćöêšĂÜÖćøĒúšüĔßšĕöšøĂÜøĆïëćéĀîčîåćî×ĂÜđÙøČęĂÜǰHobartǰĕüšǰéĆÜøĎðìĊęǰ���� 

- đðŗéđÙøČęĂÜǰHobartǰđóČęĂĔĀšĀĆü×Ćé×ĆéêĆüĂ÷ŠćÜđðŨîđüúćǰ�ǰîćìĊǰ��üĉîćìĊǰĔßšÙüćöđøĘü×ĂÜ

ÖćøĀöčî×ĂÜĀĆü×ĆééĆÜîĊĚǰĀöčîøĂïĒÖî÷ċéĀĆü×Ćéðøąöćèǰ���ǰøĂïêŠĂîćìĊǰĒúąĀĆü×Ćé

đéĉîøĂïĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜǰ��ǰøĂïêŠĂîćìĊǰéĆÜøĎðìĊęǰ���� 

- đöČęĂ×ĆéÝîÙøïÖĞćĀîéđüúćĒúšüĔĀšëĂéĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜĂĂÖÝćÖëćéǰĒúšüúšćÜĔĀšÿąĂćéǰîĞćĕð

ĂïĒĀšÜìĊęĂčèĀõĎöĉǰ��ǰo C ÝîĕéšîĚĞćĀîĆÖÙÜìĊęǰéĆÜøĎðìĊęǰ���� 

- îĞćĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜĂĂÖÝćÖđêćĂïǰìĉĚÜĕüšĔĀšđ÷ĘîǰĒúšüßĆęÜĀćîĚĞćĀîĆÖǰîĚĞćĀîĆÖìĊęĀć÷ĕðÝćÖìĊęßĆęÜ

ĕüšÖŠĂîìĞćÖćø×ĆéǰÙĎèéšü÷ǰ����ǰÝąđìŠćÖĆïîĚĞćĀîĆÖìĊęĀć÷ĕðǰđðŨîÖøĆöêŠĂêćøćÜđöêøǰ	ëšć

ÙĎèéšü÷ǰ����ǰÝąĕéšđðŨîÖøĆöêŠĂêćøćÜôčê
ǰđøĊ÷ÖÙŠćìĊęĕéšîĊĚüŠćǰÙŠćÖćøÿċÖÖøŠĂîǰ (Wear 

Value ĀøČĂǰWTAT Loss) 

 

  
øĎðìĊęǰ����ǰǰÖćøðøąÖĂïđ×šćÖĆïåćîøĂÜøĆïëćé×ĂÜđÙøČęĂÜÖüîǰHobart C-100 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ 

  
øĎðìĊęǰ����ǰǰÖćøđðŗéđÙøČęĂÜǰHobartǰđóČęĂĔĀšĀĆü×Ćé×Ćé

êĆüĂ÷ŠćÜ 
øĎðìĊęǰ���7ǰǰëĂéĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜĂĂÖÝćÖëćéĒúšüúšćÜĔĀš

ÿąĂćé 
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 3.1.5  Hubbard-Field Test 

  üĉíĊÖćøìéúĂÜîĊĚđðŨîÖćøìéúĂÜĀćÙüćöêšćîìćîÖćøĕĀúǰPlastic ×ĂÜêĆüĂ÷ŠćÜǰPara Slurry 

Seal àċęÜðøąÖĂïéšü÷üĆÿéčÿŠüîñÿöñĉüìćÜĒïïǰPara Slurry Seal ēé÷ĔßšöüúøüöìĊęñŠćîǰêąĒÖøÜđïĂøŤǰ10 đðŨîǰ

100% 

 

  đÙøČęĂÜöČĂìéúĂÜ 

- Specimen Molds đðŨîǰMoldǰìøÜÖúöǰìĞćéšü÷đĀúĘÖĒ×ĘÜóĉđýþǰđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜõć÷Ĕîǰ

�������ǰin. (50.8 + 0.03 mm.) ÿĎÜǰ����ǰinǰéĆÜøĎðìĊęǰ���� 

- Bottom PlungersđĀúĘÖǰPlunger ÷ćüǰ� in Ĕî×èąĔßšÜćîÝąöĊßŠĂÜüŠćÜǰ�����ǰin 

øąĀüŠćÜǰPlunger ĒúąǰMoldǰêĆüĂ÷ŠćÜǰéĆÜøĎðìĊęǰ���� 

-  Bottom Plunger ÿĞćĀøĆïǰMold êĆüĂ÷ŠćÜǰöĊđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜǰ�����ǰ�ǰ�����ǰin 

- Temporary Supports For Specimen Molds đðŨîĒìŠÜđĀúĘÖǰ�ǰĒìŠÜǰĀîšćêĆéǰ�ǰ

êćøćÜîĉĚüǰĒúąǰ÷ćüǰ�ǰîĉĚü 

- Top Plunger đĀúĘÖǰPlunger ðøąÖĂïéšü÷ĒñŠîđĀúĘÖĂĆéÖúöǰàċęÜ÷ċéêĉéĒÖîđóúćǰĒñŠî

ĂĆéÝąêšĂÜöĊßŠĂÜĀŠćÜǰ�����ǰîĉĚüǰøąĀüŠćÜǰPlunger ĒúąǰMoldǰêĆüĂ÷ŠćÜǰöĊ

đÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜǰ�����ǰ�ǰ�����ǰîĉĚüǰĒúąöĊÙüćöĀîćðøąöćèǰ���ǰîĉĚüǰĒÖîđóúćöĊǰ�ǰ

éšćîìĊęēÙšÜǰöĊđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜǰ����ǰ������ǰîĉĚüǰéĆÜøĎðìĊęǰ���� 

- Testing Mold and RingǰéĆÜøĎðìĊęǰ���9 

- Testing Machine ÿćöćøëÖéĕéšǰ�,���ǰÖĉēúÖøĆöĒøÜǰ	��,���ǰðĂîéŤĒøÜ
ǰĔîĂĆêøć

ÿöęĞćđÿöĂǰ��ǰöĉúúĉđöêøêŠĂîćìĊǰ	��ǰîĉĚüêŠĂîćìĊ
 

- õćßîąñÿöêĆüĂ÷ŠćÜöĊúĆÖþèąÖšîÖúöǰđßŠîǰÖąúąöĆÜǰStainless ÿĞćĀøĆïñÿöêĆüĂ÷ŠćÜ 

- ßšĂîéšćö÷ćüÿĞćĀøĆïÙîñÿöêĆüĂ÷ŠćÜ 

- ÖøąéćþÖøĂÜǰđÿšîñŠćýĎî÷ŤÖúćÜǰ���ǰàö� 

- đêćĂïøąïć÷ĂćÖćýĕéšǰÿćöćøëÙüïÙčöĂčèĀõĎöĉĕéšǰ����ǰo C 

- Water Bath ÙüïÙčöĂčèĀõĎöĉĕéšìĊęǰ���� o Cǰ 

- đÙøČęĂÜßĆęÜǰÿćöćøëßĆęÜîĚĞćĀîĆÖĕéšëċÜǰ���ǰÖøĆöǰöĊÙüćöúąđĂĊ÷éǰ����ǰÖøĆö 
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øĎðìĊęǰ����ǰǰSpecimen Molds øĎðìĊęǰ����ǰǰBottom Plungers 

  

  ÖćøđêøĊ÷öêĆüĂ÷ŠćÜ 

- ĂĆêøćÿŠüîñÿöĔĀšĔßšêćöĂĆêøćÿŠüîìĊęĕéšÝćÖÖćøìéúĂÜìĞćǰConsistency 

- đêøĊ÷öêĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčöüúøüöǰđĂćđÞóćąÿŠüîìĊęñŠćîêąĒÖøÜđïĂøŤǰ10ǰĔĀšöĊðøĉöćèđóĊ÷ÜóĂǰ

ìĊęÝąĒïŠÜĕéšǰ�ǰÿŠüîǰēé÷ĒêŠúąÿŠüîöĊîĚĞćĀîĆÖĕöŠîšĂ÷ÖüŠćǰ���ǰÖøĆöǰǰéĎøĎðǰ���� 

- ßĆęÜöüúøüöǰ���ǰÖøĆöǰĔîõćßîąñÿöêĆüĂ÷ŠćÜǰĔÿŠüĆÿéčñÿöĒìøÖǰĔßšßšĂîÙîĔĀšđ×šćÖĆîǰđðŨî

đüúćǰ�ǰîćìĊǰĔÿŠîĚĞćàċęÜñÿöǰAdditive ĒúšüúÜĔîõćßîąǰĒúšüÙîđðŨîđüúćǰ�ǰîćìĊǰĔÿŠ

ĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîêćöĂĆêøćÿŠüîǰéĎøĎðǰ����ǰĒúšüÙîÝîÿŠüîñÿööĊÙüćöÿöęĞćđÿöĂǰéĎøĎðǰ

����ǰĔĀšìĞćÖćøÖüîñÿöêŠĂĕðÝîÿŠüîñÿöĒêÖêĆüÝîĀöéǰéĎøĎðǰ���� 

- đĂćÖøąéćþÖøĂÜĔÿŠúÜĔîǰMold đêøĊ÷öêĆüĂ÷ŠćÜǰïîǰPlunger êĆüúŠćÜǰĒúšüđìêĆüĂ÷ŠćÜúÜ

ĔîǰMoldǰĔßšǰSpatula ßŠü÷ĒàąêĆüĂ÷ŠćÜÝîêĆüĂ÷ŠćÜĒîïÖĆïǰMoldǰĔÿŠÖøąéćþÖøĂÜðŗé

éšćîïîĒúąêĉéêĆĚÜéšü÷ǰPlunger êĆüïîǰéĎøĎðǰ���� 

- üćÜǰMold đêøĊ÷öêĆüĂ÷ŠćÜïîǰSupport ßĆęüÙøćüǰđóČęĂĔĀšÖšîêĆüĂ÷ŠćÜǰÿĎÜǰ�ǰîĉĚüǰĔßšĒøÜéĆî

đïČĚĂÜêšîìĊęǰ���ǰlbs.ǰĒúšüÙúć÷ĒøÜđïČĚĂÜêšîúÜǰđóČęĂđĂćǰSupport ßĆęüÙøćüĂĂÖǰĒúšüđóĉęö

ĒøÜéĆîÝîÖøąìĆęÜĕéšÙüćöéĆîǰ����ǰpsiǰ	���� lbs)ǰøĆÖþćøąéĆïÙüćöéĆîîĊĚǰ�ǰîćìĊ éĎøĎðǰ

���� 
 

  
øĎðìĊęǰ����ǰǰđêøĊ÷öêĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčöüúøüöǰÿŠüîìĊęñŠćî

êąĒÖøÜđïĂøŤǰ10 

øĎðìĊęǰ����ǰǰđêĉöĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîêćöĂĆêøćÿŠüî 

 
ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ   
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øĎðìĊęǰ����ǰǰÖüîÿŠüîñÿöĔĀšöĊÙüćöÿöęĞćđÿöĂ øĎðìĊęǰ����ǰǰìĞćÖćøÖüîñÿöêŠĂÝîÿŠüîñÿöĒêÖêĆüÝîĀöé 

 

 
 

øĎðìĊęǰ����ǰǰêĉéêĆĚÜǰPlunger êĆüïî øĎðìĊęǰ����ǰǰđóĉęöĒøÜéĆîÝîÖøąìĆęÜĕéšÙüćöéĆîǰ����ǰpsi 

øĆÖþćøąéĆïÙüćöéĆîîĊĚǰ�ǰîćìĊ 
 

 üĉíĊìéúĂÜ 

- îĞćêĆüĂ÷ŠćÜöćĂïĒĀšÜìĊęĂčèĀõĎöĉǰ��ǰo C đðŨîđüúćǰ��ǰßö�ǰéĎøĎðǰ����ǰǰĒúšüìĉĚÜĕüšìĊę

ĂčèĀõĎöĉĀšĂÜǰĂ÷ŠćÜîšĂ÷ǰ�ǰßö�ǰ 

- îĞćêĆüĂ÷ŠćÜĕðĔÿŠĔîǰWater BathǰÙüïÙčöĂčèĀõĎöĉĔĀšĕéšǰ��ǰo C đðŨîđüúćǰ�ǰßö� 

- ĔÿŠêĆüĂ÷ŠćÜìéúĂÜúÜĔîǰMold ìéÿĂïĒúąüÜĒĀüîǰêĉéêĆĚÜǰPlungerǰêĆüïîúÜïîêĆüĂ÷ŠćÜǰ

éĎøĎðǰ����ǰĒúąǰ����ǰ 

- îĞćđ×šćđÙøČęĂÜǰTesting Machine đóČęĂìéÿĂïēé÷ĔßšĒøÜÖéìĊęđÙúČęĂîìĊęéšü÷ĂĆêøćđøĘüǰ��ǰ

öĉúúĉđöêøêŠĂîćìĊǰ	���ǰîĉĚüêŠĂîćìĊ
ǰêĆüĂ÷ŠćÜÝąëĎÖéĆîñŠćîǰMold ìéÿĂïĒúąüÜĒĀüîǰ

ēé÷öĊĒøÜêšćîđóĉęö×ċĚîđøČęĂ÷ǰėǰÝîëċÜÙŠćĒøÜÿĎÜÿčéǰđöČęĂêĆüĂ÷ŠćÜđÖĉéÖćøüĉïĆêĉǰÙŠćĒøÜÝąúéúÜǰ

ÙŠćĒøÜìĊęđÖĉé×ċĚîîĊĚǰđðŨîÙŠćǰThe Resistance to Plastic Flow ×ĂÜêĆüĂ÷ŠćÜǰéĎøĎðǰ����ǰ

ĒúąúĆÖþèąĀúĆÜÖćøìéÿĂïǰéĎøĎðǰ����ǰ 

ǰ 
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øĎðìĊęǰ����ǰǰÖšĂîêĆüĂ÷ŠćÜÖŠĂîìéÿĂïĂïĒĀšÜìĊę

ĂčèĀõĎöĉǰ��ǰo C 

øĎðìĊęǰ����ǰǰĔÿŠêĆüĂ÷ŠćÜìéúĂÜúÜĔîǰMold ìéÿĂï 

ĒúąüÜĒĀüî 

ǰǰǰǰǰǰ 

  

øĎðìĊęǰ����ǰǰĔÿŠêĆüĂ÷ŠćÜìéúĂÜúÜĔîǰMold ìéÿĂïĒúąüÜĒĀüîǰêĉéêĆĚÜǰPlungerǰêĆüïîúÜïîêĆüĂ÷ŠćÜ 

 

 

 

 
øĎðìĊęǰ����ǰǰîĞćđ×šćđÙøČęĂÜìéÿĂï øĎðìĊęǰ����ǰǰĀúĆÜÝćÖìéÿĂï 

  Öćøøć÷Üćî 

  ĔĀšøć÷ÜćîÙŠćĒøÜÖéÿĎÜÿčéìĊęĂŠćîĕéšđðŨîĀîŠü÷ÖĉēúÖøĆöǰ	ĀøČĂǰîĉüêĆî
ǰÙŠćìĊęĕéšëšćöĊÙŠćìĊęîšĂ÷ÖüŠćǰ

�,���ǰÖĉēúÖøĆöǰĔĀšìéúĂÜĀćĂĆêøćÿŠüîñÿöĔĀöŠǰàċęÜĂćÝÝąĔßšðøĉöćèĒĂÿôŦúêŤđóĉęö×ċĚîÖüŠćÿŠüîñÿöđéĉö 
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ïììĊęǰ 4 

ÿøčð 

 

 ÖćøêøüÝÿĂïĒúąĂĂÖĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰñĎšøĆïÝšćÜÝąêšĂÜìĞćÖćøĂĂÖĒïïÿŠüîñÿö×ĂÜóćøćÿđúĂøĊę

àĊúĔĀšëĎÖêšĂÜÖŠĂîǰĒúšüÝċÜîĞćêĆüĂ÷ŠćÜóøšĂöđĂÖÿćøÖćøĂĂÖĒïïîĞćÿŠÜÖøöìćÜĀúüÜđóČęĂĔĀšÖøöìćÜĀúüÜ

êøüÝÿĂïĂĆêøćÿŠüîñÿöüŠćëĎÖêšĂÜĀøČĂĕöŠǰëšćĕöŠëĎÖêšĂÜĂćÝöĊÖćøðøĆïÿŠüîñÿöđúĘÖîšĂ÷ÖĘĕéšĀøČĂÝąêšĂÜĔĀšñĎšøĆï

ÝšćÜĂĂÖĒïïĂĆêøćÿŠüîñÿöĀøČĂđðúĊę÷îĒĀúŠÜüĆÿéčĔĀöŠĀćÖÖćøêøüÝÿĂïĕöŠđðŨîĕðêćöǰìú�-ö�ǰ��������ǰēé÷

ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÿŠüîñÿöÝąđøĉęöêšîêćöÖćøìéúĂÜéĆÜîĊĚ 

 ���ǰǰìĞćÖćøìéúĂÜǰSand Equivalent êćöǰìú�-ì�ǰ��������ǰǰêšĂÜĕöŠîšĂ÷ÖüŠćøšĂ÷úąǰ�� 

 ���ǰǰìĞćÖćøìéúĂÜĀćǰLos Angles Abrasion Test êćöǰìú�-ì�ǰ��������ǰêšĂÜĕöŠöćÖÖüŠćøšĂ÷úąǰ

�� 

 ���ǰǰìĞćÖćøìéúĂÜĀćÙüćöÙÜìîǰ(Soundness) ×ĂÜöüúøüöǰēé÷ĔßšēàđéĊ÷öàĆúđôêǰÝĞćîüîǰ�ǰøĂïǰ

êćöǰìú�-ì���������ǰǰêšĂÜĕöŠöćÖÖüŠćøšĂ÷úąǰ� 

 ���ǰǰìĞćÖćøìéúĂÜĀć×îćéÙúą×ĂÜüĆÿéčöüúøüöǰêćöǰìú�-ì�ǰ�������� 

 ���ǰǰìĞćÖćøìéúĂÜĀćÙŠćǰConsistency Test ÙŠćǰFlow êšĂÜĂ÷ĎŠøąĀüŠćÜǰ��-��ǰöö� 

 ���ǰǰìĞćÖćøìéúĂÜĀćǰMixing Time êšĂÜöćÖÖüŠćǰ���ǰüĉîćìĊ 

  ���ǰǰìćÖćøìéúĂÜĀćǰSet Time ĒúąǰCure Time ÙŠćǰSet Time êšĂÜĕöŠöćÖÖüŠćǰ��ǰîćìĊǰÙŠćǰCure 

Time êšĂÜĕöŠöćÖÖüŠćǰ�ǰßĆęüēöÜ 

  ���ǰǰìĞćÖćøìéúĂÜĀćÙŠćǰWet Track Abrasion Test ÙŠćÙüćöÿċÖĀøĂêšĂÜĕöŠöćÖÖüŠćǰ���ǰÖøĆö�ö��ǰǰ 

 ���ǰǰìĞćÖćøìéúĂÜĀćÙŠćǰHubbard field Test êšĂÜĕöŠîšĂ÷ÖüŠćǰ�,200ǰÖĉēúÖøĆöĒøÜ 

 ����ǰøüïøüöĒúąøć÷ÜćîñúÖćøìéúĂÜ 

 

 

 

đĂÖÿćøĂšćÜĂĉÜ 

 

��ǰǰǰßüúĉêǰǰǰÿč×ąüøøè�ǰöćêøåćîüĉíĊÖćøìéúĂÜ�ǰÖøčÜđìóĄ: ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤüĉÝĆ÷ĒúąóĆçîć 

 ǰǰǰǰǰǰÜćîìćÜǰÖøöìćÜĀúüÜ;ǰ����. 

��ǰǰǰÿčøßĆ÷ǰǰßĆ÷ÿĉîìøćÖčú�ǰöćêøåćîǰ×šĂÖĞćĀîéĒúąüĉíĊÖćøìéúĂÜ�ǰÖøčÜđìóĄ: ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤ 

 ǰǰǰǰǰǰǰĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜ.ǰ[ö�ð�ð�]. 



 

 



   

 

 

  

 

ÿŠüîĂĂÖĒïïĒúąêøüÝÿĂïñĉüìćÜĒĂÿôŦúêŤ 
ÞïĆïðøĆïðøčÜ  ö.Ù.ǰ2561 

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜ 



ÿćøïĆâ 

×ĆĚîêĂîÖćøìĞćÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

1.ǰÖćøêøüÝÿĂïÿëćîìĊęÖŠĂÿøšćÜ       Āîšć 1 

2.ǰÖćøêøüÝÿĂïĒúąđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜöüúøüöÿĞćĀøĆïîĞćÿŠÜđóČęĂÖćøĂĂÖĒïïÿŠüîñÿö Āîšć 1 

3.ǰÖćøêøüÝÿĂïđÙøČęĂÜÝĆÖøóćøćÿđúĂøĊęàĊú      Āîšć � 

4. ÖćøêøüÝÿĂïÿĎêøÿŠüîñÿöđÞóćąÜćîǰ	Job Mix Formula)                             Āîšć      � 

�.ǰÖćøÙüïÙčöÜćî        Āîšć � 

�.ǰÖćøêøüÝÿĂïÙčèÿöïĆêĉÿŠüîñÿöĔîÿîćöðøąÝĞćüĆî    Āîšć � 

�.ǰÖćøÝĆéìĞćøć÷Üćî        Āîšć � 

õćÙñîüÖ 
x êĆüĂ÷ŠćÜĀîĆÜÿČĂîĞćÿŠÜêĆüĂ÷ŠćÜđóČęĂĂĂÖĒïïÿŠüîñÿö 
x ĒïïôĂøŤöÖćøêøüÝÿĂïÿĎêøÿŠüîñÿöđÞóćąÜćîǰ(Job Mix Formula) 
x øć÷úąđĂĊ÷éÖćøêøüÝÿĂïøëÞćïñĉüìćÜĒïïÿđúĂøĊęàĊú (ĒïïôĂøŤöǰPSS-01) 
x ÖćøêøüÝÿĂïÙüćöđøĘü×ĂÜøëÞćïóćøćÿđúĂøĊęàĊú (ĒïïôĂøŤöǰPSS-02)     
x ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜ÷ćÜ (ĒïïôĂøŤöǰPSS-03) 
x ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜÿćøñÿöđóĉęöǰ	Additive) (ĒïïôĂøŤöǰPSS-04) 
x ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜîĚĞćǰ(ĒïïôĂøŤöǰPSS-05) 
x ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜöüúøüöǰ(ĒïïôĂøŤöǰPSS-06) 
x ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜðĎîàĊđöîêŤǰ(ĒïïôĂøŤöǰPSS-07) 
x ïĆîìċÖðøąÝĞćüĆîÜćîÞćïñĉüìćÜĒïï   Para Slurry  Seal (ĒïïôĂøŤöǰPSS-08)     
x Summary Results of Para Slurry  Seal (ĒïïôĂøŤöǰPSS-09)     
x ÿøčððøĉöćèÖćøĔßšüĆÿéčðøąÝĞćđéČĂîÜćîÞćïñĉüìćÜĒïï   Para Slurry  Seal (ĒïïôĂøŤöǰ

PSS-010) 
x øć÷ÜćîÖćøĔßšĒĂÿôŦúêŤǰEMAE (ĒïïôĂøŤöǰPSS-�1) 
x øć÷ÜćîÖćøĔßšǰAdditive ĔĀšÝĆéìĞćđóĉęöđêĉöǰđðŨîĒïïôĂøŤö   PSS-�2ǰ	ĔĀšÿĂéÙúšĂÜêćö×šĂöĎú

ĔïÿĆęÜÝŠć÷ĀøČĂĔïÿŠÜ×ĂÜ
 

x øć÷ÜćîÖćøĔßšüĆÿéčöüúøüöǰĔĀšÝĆéìĞćđóĉęöđêĉöǰđðŨîĒïïôĂøŤö   PSS-�3ǰ	ĔĀšÿĂéÙúšĂÜêćö

×šĂöĎúĔïÿĆęÜÝŠć÷ĀøČĂĔïÿŠÜ×ĂÜ
 

x øć÷ÜćîÖćøĔßšðĎîàĊđöîêŤǰType 1ǰĔĀšÝĆéìĞćđóĉęöđêĉöǰđðŨîĒïïôĂøŤö   PSS-�4ǰ	ĔĀšÿĂéÙúšĂÜ

êćö×šĂöĎúĔïÿĆęÜÝŠć÷ĀøČĂĔïÿŠÜ×ĂÜ
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×šĂĒîąîĞć 

×ĆĚîêĂîÖćøìĞćÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ	Para Slurry Seal) 

*   *   *   *   *   *   *   *  

ñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ	Para Slurry Seal
ǰêćööćêøåćîìĊę ìú�ö�ǰ��������ǰǰ đðŨîÖćøÞćïñĉüìćÜ

ĒïïÿđúĂøĊęàĊúìĊęĔßšĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîìĊęđðŨîǰPolymer Modified Asphalt Emulsion ßîĉéǰQuick Set àċęÜñúĉê×ċĚîöć

ÝćÖĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîßîĉéǰCSS-1 ĀøČĂǰCSS-1hǰñÿöÖĆï÷ćÜíøøößćêĉǰ(Natural Rubber) ēé÷öĊÙčèõćóêćöǰöĂÖ�

371 ı 2530ǰǰĶöćêøåćîñúĉêõĆèæŤĂčêÿćĀÖøøöǰǰĒÙêĂĉĂĂîĉÖĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîÿĞćĀøĆïëîîķ ĀøČĂǰElastomeric 

Modified Asphalt Emulsion (EMAE)ǰêćöǰìú.-Ö.405/2538ǰ ñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúöĊÙčèúĆÖþèąđéŠîÙČĂǰöĊ

ÙüćöÙÜìîÿĎÜǰìîìćîêŠĂÖćøĀúčéúŠĂîĒúąÖćøđðúĊę÷îĒðúÜ×ĂÜéĉîôŜćĂćÖćýǰðŜĂÜÖĆîîĚĞćàċöǰöĊÙüćöÿćöćøëĔîÖćø

êšćîìćîÖćøúČęîĕëúǰĒúąïŠöêĆüđøĘüìĞćĔĀšÿćöćøëđðŗéÖćøÝøćÝøĕéšĂ÷ŠćÜøüéđøĘüõć÷ĔîđüúćĕöŠđÖĉîǰ�ǰßĆęüēöÜǰ	êćö

×šĂÖĞćĀîéêšĂÜĕöŠđÖĉîǰ2 ßĆęüēöÜ
ǰđĀöćąÿĞćĀøĆïĔßšÞćïïîñĉüìćÜĒĂÿôŦúêŤÙĂîÖøĊêđéĉöìĊęñĉüöĊúĆÖþèąđÿČęĂöÿõćóǰöĊ

øĂ÷ĒêÖđúĘÖîšĂ÷ǰĀøČĂñĉüúČęîǰđóČęĂðŜĂÜÖĆîÖćøđÿČęĂöÿõćóĒúąđóĉęöÙüćöòŚéĒÖŠñĉüìćÜđéĉö 

×ĆĚîêĂîÖćøìĞćÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ	Para Slurry Seal) öĊéĆÜîĊĚ 

�. ǰÖćøêøüÝÿĂïÿõćóìćÜìĊęìĞćÖćøÞćïñĉü 

ÿõćóñĉüìćÜđéĉöêšĂÜĕöŠđÖĉéøĂ÷ĒêÖ ĀøČĂđÿĊ÷Āć÷öćÖĂĆîđîČęĂÜöćÝćÖÙüćöđÿĊ÷Āć÷×ĂÜßĆĚîēÙøÜÿøšćÜ

ìćÜǰĀøČĂđÖĉéđðŨîøŠĂÜúšĂúċÖöćÖđÖĉîĕðǰĀøČĂöĊĀúčöïŠĂÝąêšĂÜĒÖšĕ×ÖŠĂîǰĀćÖñĉüìćÜđéĉööĊÙüćöÿÖðøÖÝąêšĂÜìĞć

ÙüćöÿąĂćéĔĀšđøĊ÷ïøšĂ÷ÖŠĂîéĞćđîĉîÖćøÞćïñĉüêŠĂĕðǰîĂÖÝćÖîĊĚêšĂÜêøüÝÿĂï×šĂöĎúĀöć÷đú×ÿć÷ìćÜǰßŠüÜǰÖö�ǰìĊę

ÝąìĞćÖćøÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰÝčéđøĉęöêšîĒúąÝčéÿĉĚîÿčéêøÜêćöìĊęÖĞćĀîéĔîĒïïĀøČĂÿĆââć 

�. ǰÖćøêøüÝÿĂïĒúąđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜöüúøüöÿĞćĀøĆïîĞćÿŠÜđóČęĂÖćøĂĂÖĒïïÿŠüîñÿö 

êćööćêøåćîÜćîÞćïñĉüìćÜǰñĎšøĆïÝšćÜÝąêšĂÜđÿîĂĒïïÿĎêøÿŠüîñÿöǰ	Job Mix Formula
 Ēúšüîć÷

ßŠćÜñĎšÙüïÙčöÜćîÝąìĞćÖćøđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčöüúøüöÝćÖĒĀúŠÜēøÜēöŠìĊęøąïčĔîĒïïÿĎêøÿŠüîñÿöǰĒúšüìĞćÖćø

êøüÝÿĂïöüúøüöđïČĚĂÜêšîĕéšĒÖŠǰÖćøêøüÝÿĂïÙŠćǰSand Equivalent Ēúą×îćéÙúąüŠćÿĂéÙúšĂÜêćö×šĂÖĞćĀîéǰ

Ēúąßîĉéǰ(Type) ×ĂÜóćøćÿđúĂøĊęàĊúìĊęêšĂÜÖćøĔßšÜćîĀøČĂĕöŠǰĀćÖÙŠćǰSand EquivalentǰêęĞćÖüŠć×šĂÖĞćĀîéǰĂćÝđÖĉé

ÝćÖöüúøüööĊÿĉęÜÿÖðøÖǰĀøČĂöĊÿŠüîúąđĂĊ÷éìĊęđðŨîéĉîđĀîĊ÷üǰĀøČĂÿŠüîúąđĂĊ÷éìĊęđÖĉéÝćÖÖćøēöŠĀĉîìĊęöĊĀĉîñčđÝČĂðîǰàċęÜ

ÝąìĞćĔĀšñĉüìćÜìĊęÞćïđÖĉéÙüćöđÿĊ÷Āć÷ĕéšǰ 

ēé÷ìĆęüĕðǰĀĉîìĊęÝąîĞćöćĔßšĔîÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰÝąêšĂÜìĞćÖćøÙĆéđúČĂÖÝćÖĒĀúŠÜöüú

øüöìĊęÿćöćøëđ×šćÖĆîǰĀøČĂ÷ċéđÖćąÖĆïĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîǰEMAE ĕéšđðŨîĂ÷ŠćÜéĊǰĒúąöüúøüöêšĂÜĕöŠÿÖðøÖǰðøćýÝćÖ

üĆÿéčĕöŠóċÜðøąÿÜÙŤđÝČĂðîÝîìĞćĔĀšÙčèÿöïĆêĉÿŠüîñÿöĕöŠđðŨîĕðêćö×šĂÖĞćĀîé×ĂÜÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊę

àĊúǰÿŠüîÖøèĊìĊę×îćéÙúą×ĂÜöüúøüöĕöŠđðŨîĕðêćö×šĂÖĞćĀîé×ĂÜñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúßîĉéìĊęêšĂÜÖćø

ĂĂÖĒïïǰÝąêšĂÜĒÖšĕ×êąĒÖøÜøŠĂî×ĂÜēøÜēöŠĔĀšöĊ×îćéßŠĂÜđðŗéđĀöćąÿöÖĆï×îćé×ĂÜöüúøüöìĊęêšĂÜÖćøǰĀøČĂìĞć
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ÖćøÝĆéĂĆêøćÿŠüî×ĂÜöüúøüöĒêŠúą×îćéìĊęîĞćöćñÿöÖĆîìĊęēøÜēöŠđóČęĂĔĀšĕéš×îćéÙúąēé÷øüöêøÜêćö×šĂÖĞćĀîé×ĂÜ

óćøćÿđúĂøĊęàĊúßîĉéìĊęêšĂÜÖćø ĒúšüÝĆéìĞćǰStock Pile ĕüšđóČęĂĔßšÜćîêŠĂĕð 

đöČęĂĕéšêøüÝÿĂïöüúøüöÝćÖĒĀúŠÜñúĉêĒúšüđðŨîĕðêćö×šĂÖĞćĀîéĒúšüĔĀšìĞćÖćøđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčöüú

øüöìĊęđðŨîêĆüĂ÷ŠćÜêĆüĒìîìĊęëĎÖêšĂÜǰēé÷ĔßšĀĉîòčśîǰ	ÿĞćĀøĆïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰType �
ǰĀøČĂĀĉîòčśîñÿöĀĉîǰ���ķ 

	ÿĞćĀøĆïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰType 2 ĀøČĂ Type �
ǰÝćÖ Stock PileǰìĊęđêøĊ÷öĕüš×šćÜêšîǰëčÜúąðøąöćèǰ��ǰÖÖ�ǰÝĞćîüîǰ

�ǰëčÜǰǰđóČęĂìĞćÖćøìéúĂÜêŠćÜėĔîÖćøĂĂÖĒïïĀøČĂêøüÝÿĂïĒïïÿŠüîñÿöǰ ĒúąĀĉîǰ���ķǰĂĊÖðøąöćèǰ��ǰÖÖ�ǰ

ÿĞćĀøĆïìéÿĂïÙčèÿöïĆêĉđóĉęöđêĉöĕéšĒÖŠ Los Angeles Abrasion Test ĒúąǰSoundness Test óøšĂöìĞćĀîĆÜÿČĂ

îĞćÿŠÜàċęÜöĊøć÷úąđĂĊ÷éêćöêĆüĂ÷ŠćÜĀîĆÜÿČĂîĞćÿŠÜĔîõćÙñîüÖĒîïìšć÷đĂÖÿćøîĊĚ 

�. ǰÖćøêøüÝÿĂïđÙøČęĂÜÝĆÖøóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

ÖćøêøüÝÿĂïđÙøČęĂÜÝĆÖøìĊęĔßšìĞćñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ đðŨîÖćøêøüÝÿĂïÿõćóìĆęüĕðǰĒúą

êøüÝÿĂïĂčðÖøèŤĀøČĂöćêøüĆéĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜüĆÿéčêŠćÜǰėǰ×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøǰüŠćÿćöćøëĔßšÜćîĕéšéĊĀøČĂĕöŠǰĀćÖßĞćøčé

ĀøČĂđÿĊ÷Āć÷ǰñĎšøĆïÝšćÜêšĂÜìĞćÖćøàŠĂöĒàöĒÖšĕ×ǰĀøČĂđðúĊę÷îĂąĕĀúŠĀøČĂĂčðÖøèŤǰÖŠĂîìĞćÖćøêøüÝÿĂïĀøČĂÿĂï

đìĊ÷ïöćêøüĆéǰđóČęĂĔĀšÿćöćøëñúĉêÿŠüîñÿöĕéšëĎÖêšĂÜêćöÿĎêøÿŠüîñÿöìĊęĕéšĂĂÖĒïïĕüšǰĒúąÿćöćøëÞćïñĉüìćÜĒïï

óćøćÿđúĂøĊęàĊúĕéšđøĊ÷ïøšĂ÷êćööćêøåćîĒúą×šĂÖĞćĀîéǰàċęÜöĊÖćøêøüÝÿĂïéĆÜîĊĚ 

���ǰêøüÝÿĂïÿõćóìĆęüĕð×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøóćøćÿđúĂøĊęàĊú êćöĒïïôĂøŤöǰPSS-01 

3.2ǰÖćøêøüÝÿĂïÙüćöđøĘü×ĂÜøëÞćïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰêćöĒïïôĂøŤöǰPSS-0� 

���ǰêøüÝÿĂïöćêøüĆé×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰ 

ÖćøêøüÝÿĂïĀøČĂÿĂïđìĊ÷ïöćêøüĆé×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖø 

ÖćøêøüÝÿĂïĀøČĂÿĂïđìĊ÷ïöćêøüĆéđðŨîÖćøêøüÝöćêøĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜüĆéüĆÿéčêŠćÜǰėǰ×ĂÜ

đÙøČęĂÜÝĆÖøüŠćǰîĚĞćĀîĆÖĀøČĂðøĉöćêøìĊęĂŠćîĕéšÝćÖöćêøüĆéîĆĚîǰđðŨîîĚĞćĀîĆÖÝøĉÜđìŠćĕøǰđóČęĂĔßšĔîÖćøêĆĚÜĂĆêøćÿŠüîüĆÿéčĔĀš

ĕéšÿŠüîñÿöëĎÖêšĂÜêćöÿŠüîñÿöìĊęĕéšĂĂÖĒïïĕüšǰ	Job Mix Formula)ǰöĊ×ĆĚîêĂîÖćøêøüÝÿĂïĀøČĂÿĂïđìĊ÷ïöćêø

üĆééĆÜîĊĚǰ  

1. đêøĊ÷öõćßîąĔÿŠüĆÿéčĒúąđÙøČęĂÜßĆęÜ 
2. êĆĚÜÙŠćöćêøüĆéǰ 
3. îĞćõćßîąöćđêøĊ÷öøĂÜøĆïüĆÿéčǰđéĉîđÙøČęĂÜÝĆÖøđóČęĂðúŠĂ÷üĆÿéč óøšĂöÝĆïđüúćǰ 
4. Ā÷čéđÙøČęĂÜ óøšĂöĀ÷čéđüúć ēé÷ÖĞćĀîéøą÷ąđüúćĔĀšđĀöćąÿöÖĆïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜüĆÿéčǰđóČęĂĔĀš

ĕéšðøĉöćèüĆÿéčìĊęđóĊ÷ÜóĂǰĒúąÝąêšĂÜđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčĔîßŠüÜìĊęöĊÖćøĕĀúÿöęĞćđÿöĂ 

5. ßĆęÜîĚĞćĀîĆÖüĆÿéčìĊęĕĀúĂĂÖöćǰïĆîìċÖÙŠć 
6. đðúĊę÷îÙŠćìĊęêĆĚÜïîöćêøüĆéǰĒúšüìĞćàĚĞćêćö×šĂǰ�ǰıǰ�ǰĂĊÖǰ�ǰÙøĆĚÜđóČęĂĀćÙŠćđÞúĊę÷ 

7. ÿøšćÜÖøćôĒÿéÜÙüćöÿĆöóĆîíŤøąĀüŠćÜÙŠćìĊęĂŠćîÝćÖöćêøüĆéÖĆïîĚĞćĀîĆÖ×ĂÜüĆÿéčÝøĉÜìĊęßĆęÜĕéš 
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ēé÷ĔĀšìĞćÖćøðøĆïđìĊ÷ïöćêøüĆé×ĂÜüĆÿéčĔĀšÙøïìčÖßîĉéüĆÿéčìĊęĔßšÜćîǰàċęÜöćêøüĆéêŠćÜėǰ×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖø

ÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúìĊęÝąêšĂÜêøüÝÿĂïĀøČĂÿĂïđìĊ÷ïêćöĒïïôĂøŤöêŠćÜǰėǰöĊéĆÜîĊĚǰ 

1. öćêøüĆéĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆî đðŨîĂčðÖøèŤÿĞćĀøĆïüĆéðøĉöćèǰĀøČĂĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜĒĂÿôŦúêŤÝćÖ

ðŦūöÝŠć÷ǰöĊĀîŠü÷üĆéđðŨîðøĉöćêøǰÙüćöéĆîǰĀøČĂǰîĚĞćĀîĆÖêŠĂĀîŠü÷đüúćǰĀøČĂêŠĂøĂïÖćøĀöčî×ĂÜ

ðŦūöÝŠć÷ǰÿćöćøëÿĂïđìĊ÷ïĕéšêćöĒïïôĂøŤöǰPSS-0� 

2. öćêøüĆéÿćøñÿöđóĉęöǰöĊúĆÖþèąÙúšć÷ÖĆïöćêøüĆéĒĂÿôŦúêŤĔßšðøĆïêĆĚÜĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜÿćøñÿö

đóĉęöĔĀšĕéšêćöÿĎêøÿŠüîñÿöđÞóćąÜćî ÿćöćøëÿĂïđìĊ÷ïĕéšêćöĒïïôĂøŤö PSS-0� 

3. öćêøüĆéîĚĞć öĊúĆÖþèąÙúšć÷ÖĆïöćêøüĆéĒĂÿôŦúêŤ ĔßšðøĆïêĆĚÜĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜîĚĞćĔĀšĕéšêćöÿĎêø

ÿŠüîñÿöđÞóćąÜćîǰÿćöćøëÿĂïđìĊ÷ïĕéšêćöĒïïôĂøŤö PSS-0�ǰ 

4. öćêøüĆéüĆÿéčöüúøüöǰöĊĀîŠü÷üĆéđðŨîÝĞćîüîøĂïǰ	Count) ×ĂÜöĂđêĂøŤÿć÷óćîÝŠć÷ǰĔßšðøĆïêĆĚÜ

ĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜüĆÿéčöüúøüöĔĀšĕéšêćöÿĎêøÿŠüîñÿöđÞóćąÜćîǰìĆĚÜîĊĚÿćöćøëĔßšÖćøêĆĚÜÙüćöÿĎÜ

ðøąêĎđðŗé÷čšÜüĆÿéčĔîÖćøðøĆïđðúĊę÷îðøĉöćèÖćøÝŠć÷üĆÿéčĕéšéšü÷ǰÿćöćøëÿĂïđìĊ÷ïĕéšêćö

ĒïïôĂøŤö PSS-0� 

5. öćêøüĆéđÙøČęĂÜÝŠć÷ðĎîàĊđöîêŤ öĊĀîŠü÷üĆéđðŨîÝĞćîüîøĂïǰ	Count) ×ĂÜöĂđêĂøŤĀöčîđÖúĊ÷üÝŠć÷ǰ

ĔßšðøĆïêĆĚÜĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜðĎîàĊđöîêŤĔĀšĕéšêćöÿĎêøÿŠüîñÿöđÞóćąÜćî  ÿćöćøëÿĂïđìĊ÷ïĕéš

êćöĒïïôĂøŤö PSS-0� 

îĂÖÝćÖîĊĚ÷ĆÜöĊđÙøČęĂÜÝĆÖøǰđÙøČęĂÜöČĂǰĒúąĂčðÖøèŤĂČęîėìĊęÝąêšĂÜêøüÝÿĂïĔĀšÿćöćøëĔßšÖćøĕéšǰđßŠîǰ

đÙøČęĂÜÖüćéòčśîǰ	Broom)ǰđÙøČęĂÜđðśćúöǰ(Blower) đÙøČęĂÜÝĆÖøïéìĆïǰ	đÞóćąǰType 3 ĔîÖøèĊìĊęÝĞćđðŨîêšĂÜïéìĆï)ǰ

ĒúąĂčðÖøèŤĂČęîėǰìĊęÝĞćđðŨîĔîÖćøéĞćđîĉîÜćîǰđßŠîǰđÙøČęĂÜÞćïéšü÷öČĂǰóúĆęü øëđ×ĘîǰĕöšÖüćéǰđðŨîêšî      

��ǰÖćøêøüÝÿĂïÿĎêøÿŠüîñÿöđÞóćąÜćîǰ(Job Mix Formula) 

ÖŠĂîÝąéĞćđîĉîÖćøÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúĔîÿîćöÙøĆĚÜĒøÖǰÝąêšĂÜìĞćÖćøđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜöüúøüö

ÝćÖ Stock PileǰðĎîàĊđöîêŤǰîĚĞć÷ć Additive ĒúąîĚĞćìĊęÝąĔßšĔîÜćîÖŠĂÿøšćÜǰöćìĞćÖćøñÿöđóČęĂêøüÝÿĂïĔî

ĀšĂÜðäĉïĆêĉÖćøǰǰēé÷ìĞćÖćøìéÿĂïÙŠćêŠćÜėǰêćöĒïïôĂøŤöÖćøêøüÝÿĂïǰJob Mix Formula ĔîõćÙñîüÖ ĀćÖ

ñú×ĂÜÖćøêøüÝÿĂïĕöŠđðŨîĕðêćöìĊęÖĞćĀîéĕüšĔîÿĎêøÿŠüîñÿöìĊęĕéšĂĂÖĒïïĕüšǰñĎšøĆïÝšćÜêšĂÜìĞćÖćøðøĆïðøčÜĒÖšĕ×ǰ

ĀøČĂìĞćÖćøđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜđóČęĂĂĂÖĒïïÿŠüîñÿöĔĀöŠ ìĆĚÜîĊĚĔĀšĂ÷ĎŠĔîéčúóĉîĉÝ×ĂÜîć÷ßŠćÜñĎšÙüïÙčöÜćî 

ÖŠĂîìĊęÝąĔĀšñĎšøĆïÝšćÜìĞćÖćøÞćïñĉüìćÜìĊęĀîšćÜćîðøąÝĞćüĆîǰÙüøĔĀšñĎšøĆïÝšćÜìéúĂÜìĞćÖćøñÿöéšü÷

đÙøČęĂÜÝĆÖøǰĒúšüđÖĘïÿŠüîñÿöÝćÖìšć÷đÙøČęĂÜÝĆÖøöćìĞćÖćøêøüÝÿĂïÙŠćìĊęÝĞćđðŨîǰĕéšĒÖŠǰÙüćö×šîđĀúüǰ (Consistency 

Flow), Mix Time, Initial Set Time Ēúą/ĀøČĂÙŠćǰCohesion ĀćÖÙŠćĕöŠđĀöćąÿöǰêšĂÜðøĆïðøĉöćèîĚĞćǰĒúąǰ

Additive đóČęĂĔĀšĕéšÙüćö×šîđĀúüìĊęđĀöćąÿöÖŠĂîǰǰđöČęĂÙŠćìĊęĕéšđðŨîĕðêćöđðŨîĕðêćöÿĎêøÿŠüîñÿöǰÝċÜĂîčâćêĔĀšñĎšøĆï

ÝšćÜéĞćđîĉîÖćøÞćïñĉüêŠĂĕð 
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5�ǰÖćøÙüïÙčöÜćî 

5��ǰêĆĚÜöćêøüĆéüĆÿéčǰ 

ìĞćÖćøêĆĚÜöćêøüĆéĂĆêøćÖćøĕĀúüĆÿéčêŠćÜǰėǰìĊęđÙøČęĂÜÝĆÖøǰđóČęĂĔĀšĕéšðøĉöćèüĆÿéčÝøĉÜêćöìĊęÖĞćĀîéĕüš

ĔîÿĎêøÿŠüîñÿöǰ(Job Mix Formula) ēé÷ĔßšÖøćôÙüćöÿĆöóĆîíŤøąĀüŠćÜÙŠćìĊęĂŠćîÝćÖöćêøüĆéÖĆïîĚĞćĀîĆÖ×ĂÜüĆÿéč

ÝøĉÜǰêćöìĊęìĞćÖćøÿĂïđìĊ÷ïĕüš 

5�2ǰÖćøêøüÝÿĂïöüúøüöĔîÿîćöðøąÝĞćüĆî 

Ĕî×èąìĊęöĊÖćøÖŠĂÿøšćÜñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúĔîĒêŠúąüĆîǰ ĔĀšìĞćÖćøđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜöüúøüöĔî

ÿîćöÝćÖđÙøČęĂÜÝĆÖøÞćïñĉüìćÜǰđóČęĂìĞćÖćøêøüÝÿĂïÙčèÿöïĆêĉöüúøüöêćöøć÷úąđĂĊ÷éÖćøêøüÝÿĂïĔî×šĂǰ6.1 

5�3ǰÖćøêøüÝÿĂïÙčèÿöïĆêĉÿŠüîñÿöĔîÿîćöðøąÝĞćüĆî 

Ĕî×èąìĊęöĊÖćøÖŠĂÿøšćÜñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúĔîĒêŠúąüĆîǰĔĀšìĞćÖćøđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜÿŠüîñÿöĔî

ÿîćöìĊęĕéšÝćÖÖćøñÿöéšü÷đÙøČęĂÜÝĆÖøÞćïñĉüìćÜǰđóČęĂìĞćÖćøêøüÝÿĂïÙčèÿöïĆêĉÿŠüîñÿöĔîÿîćöêćöøć÷úąđĂĊ÷é

ÖćøêøüÝÿĂïĔî×šĂǰ6.2 

5�4ǰÖćøÝéïĆîìċÖ×šĂöĎúðøąÝĞćüĆî 

ÝéïĆîìċÖüĆîǰđüúćǰìĊęìĞćÜćîǰÿõćóĂćÖćýǰóøšĂöøć÷úąđĂĊ÷éêŠćÜėǰđßŠîǰÝčéđøĉęöêšîĒúąÿĉĚîÿčéĔîĒêŠ

úąĒðúÜÖŠĂÿøšćÜǰÙüćöÖüšćÜ×ĂÜÖćøÞćïñĉüìćÜĔîÿöčéïĆîìċÖÿîćöǰ(Field Book)ǰđóČęĂÙĞćîüèĀćóČĚîìĊęǰðøĉöćèÖćø

Ĕßšǰ ĒúąĂĆêøćÖćøĔßšüĆÿéčêŠćÜėǰúÜĔîøć÷ÜćîêćöĒïïôĂøŤöǰPSS-07ǰóøšĂöìĆĚÜúÜ×šĂöĎúĔîĒñîñĆÜǰ 	Bar Chart) Öćø

ÞćïñĉüìćÜðøąÝĞćüĆî 

5�5ǰÖćøêøüÝÿĂïÿõćóñĉüìćÜ 

ĔîøąĀüŠćÜÖćøÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰîć÷ßŠćÜñĎšÙüïÙčöÜćîÝąêšĂÜìĞćÖćøêøüÝÿĂïÿõćó

ñĉüìĊęÞćïǰēé÷êšĂÜöĊñĉüĀîšćđøĊ÷ïǰöĊÙüćöÿöęĞćđÿöĂđêĘöóČĚîìĊęìĊęìĞćÖćøÞćïǰĕöŠöĊÿŠüîñÿöìĊęÝĆïêĆüđðŨîÖšĂîĀøČĂđÖĉéÖćø

Ē÷ÖêĆü×ĂÜđöĘéöüúøüö ĕöŠöĊøĂ÷ÙøĎéĀøČĂøĂ÷úćÖ øĂ÷êŠĂêćö÷ćüĒúąêćö×üćÜêšĂÜđøĊ÷ï  ĕöŠđðŨîÿĆîîĎîǰĀćÖñĉü

ìćÜìĊęÞćïĕöŠđøĊ÷ïøšĂ÷ǰĀøČĂöĊÝčéïÖóøŠĂÜĔéǰėǰđÖĉé×ċĚîêšĂÜøĊïêøüÝÿĂïÿćđĀêčǰĒúąÿĆęÜÖćøĔĀšĒÖšĕ×ìĆîìĊǰ 

6�ǰøć÷úąđĂĊ÷éÖćøêøüÝÿĂïÙčèÿöïĆêĉÿŠüîñÿöĔîÿîćöðøąÝĞćüĆî 

ÖćøêøüÝÿĂïÙčèÿöïĆêĉ×ĂÜÿŠüîñÿöóćøćÿđúĂøĊęàĊúĔîÿîćöǰ đðŨîÖćøêøüÝÿĂïÙčèÿöïĆêĉ×ĂÜ

ÿŠüîñÿöüŠćđðŨîĕðêćö×šĂÖĞćĀîéìĊęĂĂÖĒïïĕüšĀøČĂĕöŠ ēé÷öĊÖćøêøüÝÿĂïéĆÜîĊĚ 

6��ǰÖćøêøüÝÿĂïöüúøüö 

6.1.1 ÖćøêøüÝÿĂï×îćéÙúą×ĂÜöüúøüö 



ÿŠüîĂĂÖĒïïĒúąêøüÝÿĂïñĉüìćÜĒĂÿôŦúêŤ ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜǰÖøąìøüÜÙöîćÙö: ðøĆïðøčÜǰö.Ù.2561 Āîšćǰ5 

 

ìĞćÖćøêøüÝÿĂï×îćéÙúą×ĂÜöüúøüöìĊęđÖĘïÝćÖđÙøČęĂÜÝĆÖøÞćïñĉüìćÜĀîšćÜćîĒêŠúąüĆî 

đóČęĂÙüïÙčö×îćéÙúą×ĂÜöüúøüöĔĀšĂ÷ĎŠĔîǰTolerant Limit ìĊęÖĞćĀîéĕüšĔîÿĎêøÿŠüîñÿöǰàċęÜ×îćé×ĂÜöüúøüööĊñú

êŠĂÙüćöĀîć×ĂÜñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰĒúąÙčèÿöïĆêĉēé÷øüö×ĂÜÿŠüîñÿöéšü÷ǰ 

6��.2 ÖćøêøüÝÿĂïÙüćößČĚîǰ(Moisture Content) ×ĂÜöüúøüö 

ìĞćÖćøêøüÝÿĂïĀćÙŠćđðĂøŤđàĘîêŤÙüćößČĚîĔîöüúøüöđóČęĂĔßšðøĆïđðĂøŤđàĘîêŤǰWater 

Content ĔîÿŠüîñÿöǰĒúąĔßšÙĞćîüèîĚĞćĀîĆÖöüúøüöĒĀšÜìĊęĔßšÜćîĔîĒêŠúąüĆîìĊęìĞćÖćøÞćïñĉüìćÜ 

6��.3 ÖćøêøüÝÿĂïÙŠćǰSand Equivalent ×ĂÜöüúøüö 

ìĞćÖćøêøüÝÿĂïĀćÙŠć Sand Equivalent ×ĂÜöüúøüöìĊęöĊ×îćéñŠćîêąĒÖøÜđïĂøŤǰ�ǰàċęÜ

ÝąêšĂÜöĊÙŠćĕöŠîšĂ÷ÖüŠćøšĂ÷úąǰ��ǰ 

6��ǰÖćøêøüÝÿĂïÿŠüîñÿö 

6����ǰÖćøêøüÝÿĂïđüúćĔîÖćøñÿöǰ(Mix Time) 

ìĞćÖćøđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜöüúøüöǰðĎîàĊđöîêŤǰAdditive ĒúąîĚĞćìĊęÝąĔßšÿĞćĀøĆïñÿöÝćÖđÙøČęĂÜÝĆÖø

Þćïñĉüǰ öćìĞćÖćøñÿöêćöĂĆêøćÿŠüîǰ đóČęĂêøüÝÿĂïđüúćĔîÖćøñÿöǰ (Mix Time)ǰ üŠćÿćöćøëñÿööüúøüöÖĆï

ĒĂÿôŦúêŤĔĀšđ×šćÖĆîĕéšĂ÷ŠćÜìĆęüëċÜÿöęĞćđÿöĂǰĒúąÿćöćøëìĞćÖćøñÿöĕéšēé÷ĕöŠđÖĉéÖćøĒ÷ÖêĆüǰēé÷ÝąêšĂÜĕéšđüúćĔîÖćø

ñÿöǰ(Mix Time)ǰđðŨîĕðêćöìĊęÖĞćĀîéĕüšĔîÿĎêøÿŠüîñÿö 

6���2ǰÖćøêøüÝÿĂïÙŠćǰFlow 

ìĞćÖćøđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜöüúøüöǰðĎîàĊđöîêŤǰîĚĞć÷ć Additive ĒúąîĚĞćìĊęÝąĔßšÿĞćĀøĆïñÿöÝćÖ

đÙøČęĂÜÝĆÖøÞćïñĉüǰöćìĞćÖćøñÿöêćöĂĆêøćÿŠüîǰđóČęĂêøüÝÿĂïÙŠćǰFlow àċęÜÝąêšĂÜđðŨîĕðêćöìĊęÖĞćĀîéĕüšĔîÿĎêø

ÿŠüîñÿöđÞóćąÜćî 

6���3ǰÖćøêøüÝÿĂïđüúćĔîÖćøÖŠĂêĆüǰ	Initial Setǰtime) 

ìĞćÖćøêøüÝÿĂïđüúćĔîÖćøĒêÖêĆüĀøČĂĒ÷ÖêĆü×ĂÜĂîčõćÙĒĂÿôŦúêŤ đóČęĂđÖĉéÖćøÖŠĂêĆü×ĂÜ

ÿŠüîñÿöǰêšĂÜĕöŠđÖĉîǰ��ǰîćìĊêćö×šĂÖĞćĀîéǰàċęÜÝąêšĂÜÝĆïđüúćêĆĚÜĒêŠđøĉęöÞćïñĉüìćÜïøĉđüèÝčéìéÿĂïîĆĚîǰđöČęĂĔßš

ÖøąéćþàĆïÿĊ×ćüǰĒêąìĊęñĉüĀîšć×ĂÜñĉüìćÜìĊęÞćïêšĂÜĕöŠöĊÿĊéĞć×ĂÜĒĂÿôŦúêŤđðŚŪĂîêĉéÖøąéćþ 

îĂÖÝćÖÖćøêøüÝÿĂïđüúćĔîÖćøÖŠĂêĆüéĆÜÖúŠćüĒúšüǰĔîìĆîìĊĀúĆÜÝćÖìĊęÞćïñĉüǰÝąêšĂÜøĊï

ìĞćÖćøêøüÝÿĂïÙüćöđøĊ÷ïǰÙüćöÿöęĞćđÿöĂ×ĂÜñĉüìćÜìĊęÞćïǰĀćÖóïÙüćöĕöŠđøĊ÷ïøšĂ÷ĔéėǰđßŠîÖćøđÖĉéđðŨîøĂ÷øĉĚüǰ

ĀøČĂøĂ÷úćÖđðŨîđÿšîǰĀøČĂöĊÿŠüîñÿöĕöŠìĆęüëċÜđðŨîĀ÷ŠĂöėǰêšĂÜøĊïìĞćÖćøĒÖšĕ×ìĆîìĊęÖŠĂîìĊęÝąđÖĉéÖćøĒêÖêĆüĀøČĂ

Ē÷ÖêĆüǰđóøćąĀúĆÜÝćÖîĆĚîĒúšüÝąĒÖšĕ×ĕéš÷ćÖ 
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øĎðìĊęǰ�ǰÖćøĔßšÖøąéćþàĆïǰđóČęĂĀć Initial Set Time 

6���4ǰÖćøêøüÝÿĂïđüúćÖćøïŠöêĆüǰ	Cure Time) 

ìĞćÖćøêøüÝÿĂïēé÷ÖćøđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜÿŠüîñÿöÝćÖÿŠüîìšć÷×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøÞćïñĉüǰîĞć

ÿŠüîñÿööćìĞćĒñŠîêĆüĂ÷ŠćÜđóČęĂìĞćÖćøìéúĂÜĀćÙŠćǰTorque éšü÷đÙøČęĂÜǰCohesion Tester ìĊęÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúą

êøüÝÿĂïĕéšöĂïĔĀšÿĞćîĆÖÜćîìćÜĀúüÜìĆĚÜǰ18 ĒĀŠÜĒúšüǰēé÷ĔĀšđøĉęöÝĆïđüúćĔîìĆîìĊìĊęìĞćÖćøðúŠĂ÷ÿŠüîñÿöĂĂÖöć

ÝćÖìšć÷đÙøČęĂÜÝĆÖøÞćïñĉüǰÝîÖøąìĆęÜĕéšÙŠćǰTorque ĕöŠîšĂ÷ÖüŠćǰ��ǰÖÖ��àö�ǰēé÷ìĆęüĕðÝąĕéšÙŠćéĆÜÖúŠćüõć÷Ĕîđüúć

ĕöŠđÖĉîǰ�ǰßĆęüēöÜĔîÿõćóĂćÖćýðÖêĉǰĀøČĂĕöŠđÖĉîǰ���ǰßĆęüēöÜĔîÿõćóĂćÖćýìĊęöĊÙüćößČĚîÿĎÜ ǰìĆĚÜîĊĚøą÷ąđüúćêšĂÜ

đðŨîĕðêćöìĊęöćêøåćîÖĞćĀîéĕöŠđÖĉîǰ2 ßĆęüēöÜ 

đöČęĂìĞćÖćøÞćïñĉüĒúšüÝąêšĂÜðŗéÖćøÝøćÝøÝîÖüŠćñĉüìćÜìĊęÞćïÝąÖŠĂêĆüÝîÿćöćøëøĂÜøĆï

ĒøÜđÞČĂîÝćÖÖćøÝøćÝøĕéšēé÷ĕöŠđÖĉéÙüćöđÿĊ÷Āć÷ǰĀøČĂĀúčéúŠĂîǰ 

ĔîÖøèĊìĊęêøüÝÿĂïÙčèÿöïĆêĉÿŠüîñÿöĔîÿîćöĒúšüĕöŠđðŨîĕðêćö Tolerant Limit ìĊę

ÖĞćĀîéĕüšĔîÿĎêøÿŠüîñÿöǰǰêšĂÜĀ÷čéÖćøÖŠĂÿøšćÜđóČęĂêøüÝÿĂïÿćđĀêčĒúąìĞćÖćøĒÖšĕ×ǰĒúšü đÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜöüúøüö

ĒúąĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆîÝćÖøëìĊęĔßšĔîÖćøÞćïĒðúÜîĆĚîĕüšđóČęĂÖćøêøüÝÿĂïĔîõć÷ĀúĆÜ 

øąĀüŠćÜÖćøÞćïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰëšćîć÷ßŠćÜñĎšÙüïÙčöÜćîđĀĘîüŠćǰÿŠüîñÿö×ĂÜóćøćÿđúĂøĊę

àĊúìĊęĂĂÖĒïïĕüšĕöŠđĀöćąÿöÖĆïÿõćóÙüćöđðŨîÝøĉÜĔîÿîćöǰöüúøüöĀøČĂüĆÿéčñÿöĒĂÿôŦúêŤ ÙúćéđÙúČęĂîÝćÖ

×šĂÖĞćĀîé×ĂÜÿĎêøÿŠüîñÿöìĊęĕéšĂĂÖĒïïĕüšǰñĎšøĆïÝšćÜêšĂÜìĞćÖćøðøĆïðøčÜĒÖšĕ×ǰĀøČĂìĞćÖćøđÖĘïêĆüĂ÷ŠćÜđóČęĂĂĂÖĒïï

ÿŠüîñÿöĔĀöŠ ×ċĚîĂ÷ĎŠÖĆïéčúóĉîĉÝ×ĂÜîć÷ßŠćÜñĎšÙüïÙčöÜćî 

7�ǰÖćøÝĆéìĞćøć÷Üćî 

øć÷ÜćîÖćøðäĉïĆêĉÜćîēé÷ìĆęüĕðÝąĒïŠÜĂĂÖđðŨîøć÷ÜćîÞïĆïđøĉęöêšîǰøć÷ÜćîðøąÝĞćđéČĂîǰĒúąøć÷Üćî

ÞïĆïÿøčðñúÜćîǰĔîÖøèĊìĊęøą÷ąđüúćðäĉïĆêĉÜćîÿĆĚîėǰĂćÝÝĆéìĞćøć÷ÜćîÞïĆïÿøčðñúÜćîđóĊ÷ÜÞïĆïđéĊ÷üǰēé÷ĔĀšøüö

ĀĆü×šĂ×ĂÜøć÷ÜćîðøąÝĞćđéČĂîĕüšéšü÷ǰĀĆü×šĂøć÷ÜćîöĊéĆÜîĊĚ 

7.1 ÿøčðñúÖćøÖŠĂÿøšćÜ (øć÷ÜćîÞïĆïÿøčðñúÜćî
 

7.2 øć÷úąđĂĊ÷éēÙøÜÖćøĄǰ(øć÷ÜćîÞïĆïđøĉęöêšîǰĒúąÞïĆïÿøčðñúÜćî
 

7.3 øć÷ÖćøêøüÝÿĂïÿõćóđÙøČęĂÜÝĆÖøÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúêćöĒïïôĂøŤö PSS-0� 

(øć÷ÜćîÞïĆïđøĉęöêšîǰĒúąÞïĆïÿøčðñúÜćî
 



ÿŠüîĂĂÖĒïïĒúąêøüÝÿĂïñĉüìćÜĒĂÿôŦúêŤ ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜǰÖøąìøüÜÙöîćÙö: ðøĆïðøčÜǰö.Ù.2561 Āîšćǰ7 

 

7.4 ĒñîñĆÜĒĀúŠÜüĆÿéč (øć÷ÜćîÞïĆïđøĉęöêšîǰĒúąÞïĆïÿøčðñúÜćî
 

7.5 ÿĞćđîćǰJob Mix Formula (øć÷ÜćîÞïĆïÿøčðñúÜćî
 

7.6 ñúÖćøêøüÝÿĂïÿĎêøÿŠüîñÿöđÞóćąÜćîǰ(Job Mix Formula) 

7.7 øć÷ÖćøÿĂïđìĊ÷ïöćêøüĆéĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜüĆÿéčêŠćÜǰėǰ×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖø (øć÷ÜćîÞïĆï

ðøąÝĞćđéČĂîìĊęöĊÖćøðøĆïđìĊ÷ïöćêøüĆéǰĒúąÞïĆïÿøčðñúÜćî
ǰéĆÜîĊĚ 

7.7.1 ÖćøêøüÝÿĂïÙüćöđøĘü×ĂÜøëÞćïóćøćÿđúĂøĊęàĊú (ĒïïôĂøŤöǰPSS-02) 

7.7.2 öćêøüĆéĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆî êćöĒïïôĂøŤö   PSS-0�   

7.7.3 öćêøüĆéĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜÿćøñÿöđóĉęö êćöĒïïôĂøŤö   PSS-0�   

7.7.4 öćêøüĆéĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜîĚĞć êćöĒïïôĂøŤö   PSS-0� 

7.7.5 öćêøüĆéĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜöüúøüö êćöĒïïôĂøŤö   PSS-0� 

7.7.6 öćêøüĆéĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜðĎîàĊđöîêŤ êćöĒïïôĂøŤö   PSS-0� 

7.8 ÿøčððøĉöćèÖćøĔßšüĆÿéčðøąÝĞćđéČĂîêćöĒïïôĂøŤö   PSS-10 (øć÷ÜćîðøąÝĞćđéČĂî
 

7.9 Bar chart ĒÿéÜüĆîìĊęǰĒúąǰÖö�ìĊęìĞćÖćøÞćïñĉü (øć÷ÜćîðøąÝĞćđéČĂî
 

7.10 ÿøčðñúÖćøêøüÝÿĂïÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰêćöĒïïôĂøŤöêćöĒïïôĂøŤö  PSS-

09 (øć÷ÜćîðøąÝĞćđéČĂî
 

7.11 ïĆîìċÖðøąÝĞćüĆîÖćøêøüÝÿĂïÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊú êćöĒïïôĂøŤö PSS-08 

(øć÷ÜćîðøąÝĞćđéČĂî
 

7.12 øć÷ÜćîÖćøĔßšĒĂÿôŦúêŤ EMAEǰêćöĒïïôĂøŤö   PSS-�1 (øć÷ÜćîðøąÝĞćđéČĂî
 

7.13 øć÷ÜćîÖćøĔßšǰAdditive ĔĀšÝĆéìĞćđóĉęöđêĉöǰđðŨîĒïïôĂøŤö   PSS-�2 

7.14 øć÷ÜćîÖćøĔßšüĆÿéčöüúøüöǰĔĀšÝĆéìĞćđóĉęöđêĉöǰđðŨîĒïïôĂøŤö   PSS-�3 

7.15 øć÷ÜćîÖćøĔßšðĎîàĊđöîêŤǰType 1 ĔĀšÝĆéìĞćđóĉęöđêĉöǰđðŨîĒïïôĂøŤö   PSS-�4 

 

 

 

 * * * * * 
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õćÙñîüÖ 

 
1. êĆüĂ÷ŠćÜĀîĆÜÿČĂîĞćÿŠÜêĆüĂ÷ŠćÜđóČęĂĂĂÖĒïïÿŠüîñÿö 
2. ĒïïôĂøŤöÖćøêøüÝÿĂïÿĎêøÿŠüîñÿöđÞóćąÜćîǰ(Job Mix Formula)ǰêćöĒïïôĂøŤöǰPSS-J-01, PSS-J-

02, PSS-J-03, PSS-J-04, PSS-J-055, PSS-J-06ǰĒúą PSS-J-07 
3. øć÷úąđĂĊ÷éÖćøêøüÝÿĂïøëÞćïñĉüìćÜĒïïÿđúĂøĊęàĊú (ĒïïôĂøŤöǰPSS-01) 
4. ÖćøêøüÝÿĂïÙüćöđøĘü×ĂÜøëÞćïóćøćÿđúĂøĊęàĊú (ĒïïôĂøŤöǰPSS-02)     
5. ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜ÷ćÜ (ĒïïôĂøŤöǰPSS-03) 
6. ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜÿćøñÿöđóĉęöǰ	Additive) (ĒïïôĂøŤöǰPSS-04) 
7. ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜîĚĞćǰ(ĒïïôĂøŤöǰPSS-05) 
8. ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜöüúøüöǰ(ĒïïôĂøŤöǰPSS-06) 
9. ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜðĎîàĊđöîêŤǰ(ĒïïôĂøŤöǰPSS-07) 
10. ïĆîìċÖðøąÝĞćüĆîÜćîÞćïñĉüìćÜĒïï   PARA SLURRY SEAL (ĒïïôĂøŤöǰPSS-08)     
11. SUMMARY RESULTS OF PARA SLURRY SEAL (ĒïïôĂøŤöǰPSS-09)     
12. ÿøčððøĉöćèÖćøĔßšüĆÿéčðøąÝĞćđéČĂîÜćîÞćïñĉüìćÜĒïï   PARA SLURRY SEAL (ĒïïôĂøŤöǰPSS-10) 
13. øć÷ÜćîÖćøĔßšĒĂÿôŦúêŤǰEMAE (ĒïïôĂøŤöǰPSS-�1) 

14. øć÷ÜćîÖćøĔßšǰAdditive ĔĀšÝĆéìĞćđóĉęöđêĉöǰđðŨîĒïïôĂøŤö   PSS-�2ǰ	ĔĀšÿĂéÙúšĂÜêćö×šĂöĎúĔïÿĆęÜÝŠć÷ĀøČĂ

ĔïÿŠÜ×ĂÜ
 

15. øć÷ÜćîÖćøĔßšüĆÿéčöüúøüöǰĔĀšÝĆéìĞćđóĉęöđêĉöǰđðŨîĒïïôĂøŤö   PSS-�3ǰ	ĔĀšÿĂéÙúšĂÜêćö×šĂöĎúĔïÿĆęÜÝŠć÷

ĀøČĂĔïÿŠÜ×ĂÜ
 

16. øć÷ÜćîÖćøĔßšðĎîàĊđöîêŤǰType 1ǰĔĀšÝĆéìĞćđóĉęöđêĉöǰđðŨîĒïïôĂøŤö   PSS-�4ǰ	ĔĀšÿĂéÙúšĂÜêćö×šĂöĎúĔïÿĆęÜ

ÝŠć÷ĀøČĂĔïÿŠÜ×ĂÜ
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ 
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ïĆîìċÖ×šĂÙüćö 

 

ÿŠüîøćßÖćø     	ĀîŠü÷ÜćîìĊęøšĂÜ×Ă
ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ�ǰǰǰǰǰǰǰēìøļļļļļļļļļļļļļļļ.. 

ìĊę  ļļļļļļļļļļļļļļļļļ                               üĆîìĊę ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ  

đøČęĂÜ   ×ĂÿŠÜêĆüĂ÷ŠćÜđóČęĂĂĂÖĒïïǰ	êøüÝÿĂïĒïï
 ÿŠüîñÿöÿĞćĀøĆïÜćîǰPara Slurry Seal Type 

đøĊ÷î  ñÿü. 

ÿĉęÜìĊęÿŠÜöćéšü÷   ǰ1. ÿĞćđîćÿĆââćđðŨîñĎšøĆïÝšćÜÖŠĂÿøšćÜìĊę���������������������������������������ÝĞćîüîǰ�������������������ĒñŠî  

��ǰđĂÖÿćøÖćøĂĂÖĒïïÿĎêøÿŠüîñÿöÞïĆïêĆüÝøĉÜǰ 

3. ÿĞćđîćĔïøĆïøĂÜñúĉêõĆèæŤĒĂÿôŦúêŤǰEMAE ÝćÖǰï.ñĎšñúĉêìĊęÝąĔßšÜćîÝøĉÜ 
 

êćöÿĆââćìĊę������������������úÜüĆîìĊę������������������������������ÖøöìćÜĀúüÜēé÷Ē×üÜÖćøìćÜ 	ĀîŠü÷ÜćîìĊęøšĂÜ

×Ă
����������������������������ǰĕéš 	êÖúÜøĆïøćÙć
 ÝšćÜđĀöćìĞćÖćøÞćïñĉüìćÜĒĂÿôŦúêŤǰēé÷üĉíĊǰPara Slurry Seal 

5ZQFļļļǰĔîìćÜĀúüÜĀöć÷đú×ǰǰ����������êĂî��������������������������������������������øąĀüŠćÜÖö�ǰ��������������������������������ëċÜǰ

Öö�ǰ����������������������������������������đøĉęöêšîÿĆââćüĆîìĊę����������� �����������������������ǰÿĉĚîÿčéÿĆââćüĆîìĊę��������������������������ǰøüö

øą÷ąđüúć�����������������üĆîǰǰîĆĚî 

	ĀîŠü÷ÜćîìĊęøšĂÜ×Ă
 öĊÙüćöðøąÿÜÙŤ×ĂÿŠÜêĆüĂ÷ŠćÜüĆÿéčđóČęĂìĞćÖćøĂĂÖĒïïǰ	êøüÝÿĂïĒïï
ǰ

ÿŠüîñÿöÜćîÞćïñĉüìćÜĒïïóćøćÿđúĂøĊęàĊúǰType ļļļļ.êćööćêøåćîìĊęǰìú��ö�ǰ��������ǰéĆÜøć÷ÖćøêŠĂĕðîĊĚ 
 

1) ĀĉîòčśîǰĀøČĂĀĉîòčśîñÿöĀĉîǰ���ķǰÝćÖēøÜēöŠ������������������������������	øąïčßČęĂǰĒúąìĊęêĆĚÜ
�����������������������
ÝĞćîüî�������������ëčÜ 

2) Āĉîǰ���ǰĶǰÝćÖēøÜēöŠ������������������������	øąïčßČęĂǰĒúąìĊęêĆĚÜ
���������������������������������ÝĞćîüî�������������ëčÜ 
3) Elastomeric Modified Asphalt Emulsion ������������������������   ǰÝćÖēøÜÜćî��������������������������ǰ

ÝĞćîüî������������ÖøąðŞĂÜǰǰ 

4) îĚĞć÷ćǰAdditive    ÝĞćîüî������������×üé 

5) ðĎîàĊđöîêŤǰPortland Type 1 ÝĞćîüî�������������ÖøąðŞĂÜ 

 

ēé÷îć÷ļļļļļļļļļļļļ��êĞćĒĀîŠÜļļļļļļÿĆÜÖĆéļļļļļļļļļļ..đðŨîñĎšîĞćÿŠÜêĆüĂ÷ŠćÜǰ

đóČęĂĂĂÖĒïï 	êøüÝÿĂïĒïï
 ÿŠüîñÿöÿĞćĀøĆïĔßšéĞćđîĉîÜćîĔîÿć÷ìćÜéĆÜÖúŠćüǰÙŠćĔßšÝŠć÷ĔîÖćøĂĂÖĒïïǰïøĉþĆì

����������������������������������������������������������ǰàċęÜđðŨîñĎšøĆïÝšćÜêćöÿĆââćìĊę���������������......�������úÜüĆîìĊę���������������������������������

ÝąđðŨîñĎšßĞćøąǰĒúąñúÖćøĂĂÖĒïï 	êøüÝÿĂïĒïï
 ÿŠüîñÿöđðŨîðøąÖćøĔé ēðøéĒÝšÜǰ	ĀîŠü÷ÜćîìĊęøšĂÜ×Ă
 

ìøćïéšü÷  
 

ÝċÜđøĊ÷îöćđóČęĂēðøéóĉÝćøèćéĞćđîĉîÖćø 
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      úÜßČęĂļļļļļļļļļļļļļļļ�� 

              	ļļļļļļļļļļļļļļļ�
 

     êĞćĒĀîŠÜǰǰǰǰǰǰǰǰǰ������������������������������������������������������� 

 

 

ÿëćîìĊęêĉéêŠĂǰ	ìĊęĂ÷ĎŠ×ĂÜĀîŠü÷ÜćîìĊęøšĂÜ×Ă
ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ 



PSS-J-01

°�́��́�µ¦��¨°��̧É

Á�oµ�°��ª́°¥nµ� ª�́�̧É¦́�®��́­º°

®��́­º°�̧É ª�́�̧É¦́��ª́°¥nµ�

�µ�­µ¥

Á�oµ®�oµ�̧É��¨°� ª�́�̧É��¨°�

1

2

AVG.  =

�¦¤�µ�®¨ª�

REMARKS

     %

S.E.  = x 100 =

S.E.  = x 100 =

Sample 

 No.
Source

Sand 

Reading

Clay    

Reading
    S.E   =                                       x  100

Sand   Equivalent   Test

Material

Source

­Îµ�́�ª·Á�¦µ³®rÂ¨³�¦ª�­°�

¨�ª�́�̧É

Sand Reading 
Clay Reading 



PSS-J-02

ª�́�̧É¦́�®��́­º°

Á�oµ®�oµ�̧É��¨°� ª�́�̧É¦́��ª́°¥nµ� ª�́�̧É��¨°�

Material ®·��3/8" Sample No of

Source  

Remarks  :

�nµ�¦¦¤Á�̧¥¤�µ¦��¨°�Á�È �Á�·� �µ�

�¨�µ¦��¨°��̧Ê ¦́�¦°�Á�¡µ³�ª́°¥nµ��̧É­Îµ��́ª·Á�¦µ³®rÂ¨³�¦ª�­°�Å�o¦́�Á�nµ�´Ê�

        

        

        

        

#16

# 8

# 4

3/8"

Passinggm. gm. % gm. gm. %

Passing %Retained Passing Passing Retained Passing
Sieve 

Sizes

First  Trial Second  Trial AVERAGE

SIEVE  ANALYSIS  OF  AGGREGATE

�µ�­µ¥

Á�oµ�°��ª́°¥nµ�

®��́­º°�̧É ¨�ª�́�̧É

­Îµ�´�ª·Á�¦µ³®rÂ¨³�¦ª�­°�

�¦¤�µ�®¨ª�

°�́��́�µ¦��¨°��̧É



PSS-J-03

ª�́�̧É¦́�®��́­º°

Á�oµ®�oµ�̧É��¨°� ª�́�̧É¦́��ª́°¥nµ� ª�́�̧É��¨°�

Material ®·�� »n � Sample No of

Source  

Remarks  :

�nµ�¦¦¤Á�̧¥¤�µ¦��¨°�Á�È �Á�·� �µ�

�¨�µ¦��¨°��̧Ê ¦́�¦°�Á�¡µ³�ª́°¥nµ��̧É­Îµ��́ª·Á�¦µ³®rÂ¨³�¦ª�­°�Å�o¦́�Á�nµ�´Ê�

        

        

        

        

#200

#100

#50

#30

#16

# 8

# 4

3/8"

Passinggm. gm. % gm. gm. %

Passing %Retained Passing Passing Retained Passing
Sieve 

Sizes

First  Trial Second  Trial AVERAGE

SIEVE  ANALYSIS  OF  AGGREGATE

�µ�­µ¥

Á�oµ�°��ª́°¥nµ�

®��́­º°�̧É ¨�ª�́�̧É

­Îµ�´�ª·Á�¦µ³®rÂ¨³�¦ª�­°�

�¦¤�µ�®¨ª�

°�́��́�µ¦��¨°��̧É



PSS-J-04

°�́��́��¨°��̧É

Ã�¦��µ¦²

Á�oµ®�oµ�̧É��¨°� ª�́�̧É��¨°��

Layer  -

Location 

Proportion of Aggregate :

®·� »n ���:  ®·��3/8" 

Remarks :

�¦¤�µ�®¨ª�

Filler  :   

#200  

#100  

#50  

#30  

#16  

#8  

#4  

3/8"  

  1/2"     

®·� »n � ®·��3/8" Limit
Desired

ToterantSieve % Passing
Comb'd

Sizes

COMBINATION OF AGGREGATE GRADATION 

­Îµ��́ª·Á�¦µ³®rÂ¨³�¦ª�­°�
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°�́��́�µ¦��¨°��̧É

Á�oµ�°��ª́°¥nµ�

®��́­º°�̧É ª�́�̧É¦́�®��́­º°

�µ�­µ¥

Á�oµ®�oµ�̧É��¨°� ª�́�̧É¦́��ª́°¥nµ� ª�́�̧É��¨°�

Time Torque

6 13

21 17

36 20

51 21

Remarks :

�¨�µ¦��¨°��̧Ê ¦́�¦°�Á�¡µ³�ª́°¥nµ��̧É­Îµ��́ª·Á�¦µ³®rÂ¨³�¦ª�­°�¦́�Á�nµ�´Ê�

Cure Time

36  min.

CURE TIME

­Îµ��́ª·Á�¦µ³®rÂ¨³�¦ª�­°�

�¦¤�µ�®¨ª�

5

10

15

20

25

0 10 20 30 40 50 60 70 80

To
rq

ue
 (k

g-
cm

) 

Time (min.) 

CURE TIME 

Cure Time  =  ���min.�

Torque  =  20  kg-cm�



PSS-J-06

�µ¦°°�Â��­nª��­¤����Para Slurry  Seal  Type

¨�ª�́�¸É ª�́�¸É¦́�®�́�­º°

Remark

Area   =    0.0304  Sq.m

Average                                      (kg) 1,513          

Hubbard Field Stability

Sample No. 1 2 3

Stability                                       (kg) 1470 1509 1560

839.1 824.1 15.0 493.4

Remarks

(g) (g/Sq.m) (g/Sq.m)

1 839.5 825.9 13.6 447.4
470.4

2

Wet Track  Abrasion

No.
Initial Wt. Final Wt. Loss  Weight Lose Out Rate Average

(g) (g)

Mix Time 

at 25
0 

C 160  s

Flow 18.0  mm

CSS-1h (EMA) 12.5  % 11.51 51 21

Water 6.5  % 11.36 36 20 36  min

Additive 1.50  % 11.21 21 17 Cure Time

Cement 1.5  % 11.06 6 13 5  min

Agg. 100  % 11.05 5 Set Set Time

Initial  Set  Time  and  Cure  time

°´��¦µ­nª��­¤
Áª¨µ Áª¨µ­³­¤�(�µ�¸) Torque  (kg.cm) Result

11.00

�µ�­µ¥

Á�oµ®�oµ�¸É��¨°� ª�́�¸É¦́��ª́°¥nµ� ª�́�¸É��¨°�

­Îµ��́ª·Á�¦µ³®rÂ¨³�¦ª�­°�
�¦¤�µ�®¨ª�

°´���́�µ¦��¨°��¸É

Á�oµ�°��ª́°¥nµ�

®�´�­º°�¸É



PSS-J-07

�¨�µ¦°°�Â��­nª��­¤��Para Slurry  Seal  Type  

®��́­º°�̧É ¨�ª�́�̧É

�¦³�µ«�¨�µ¦�¦³�ª�¦µ�µ�oµ�²���. ¨�ª�́�̧É

­µ¥�µ�

Á�oµ�°��µ�

�¼ o¦́��oµ�

1. Â® n̈�Â°­¢́¨�r°·¤´¨�́É��(EMA)

2. Â® n̈�Â¨³�»�­¤�́�·�°�®·�

®·� »n �Â® n̈�Ã¦�Ã¤n�

Sand Equivalent  =   Los  Angeles  Abrasion   = Soundness =

SIEVE  SIZE

3/8"
#4
#8

#16
#30
#50
#100
#200

3. °´�¦µ­nª��­¤

         :             )       ( % ) =

Portland Cement ( % ) =

Additive ( % ) =

Water ( % ) =

Elastomeric Modified CSS-1h  (or CSS-1) ( % ) =
Tolerance  of  Residue  Asphalt  by  Wt. of  Aggregate  =  +  0.5  %

4. �¨�µ¦�¦ª�­°�­nª��­¤�

Mix Time at 25 °C  (s)

Consistency  Flow        (mm)

Initial  Set  Time            (min)

Cure  Time                     (min)

Wet Track Abrasion  (g/m
2
)

Hubbard Field Stability  (kg)

®¤µ¥Á®�»������������¨�µ¦��¨°��̧Ê ¦́�¦°�Á�¡µ³�ª́°¥nµ��̧É­Îµ��́ª·Á�¦µ³®rÂ¨³�¦ª�­°�Å�o¦́�Á�nµ�´Ê�

�nµ�¦¦¤Á�̧¥¤�µ¦�¦ª�­°��n°�1  �ª́°¥nµ���Á�È �Á�·��������4,000       �µ� - �µ�

Max 2  h

Max 500 g/m
2

Min 1,200 kg

> 120  s

10 - 20

Max 30  min

°´�¦µ­nª��­¤��(Ã�¥�ÎÊµ®�́�)

Aggregate    ( ®·� »n ��:  ®·��3/8"    =

¦µ¥�µ¦�¸É�¦ª�­°� �¨�µ¦�¦ª�­°� �o°�Îµ®��

% PASSING  (by. wt.) DESIRED TOLERANT  LIMIT
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PSS-01ǰǰǰĀîšćǰ1/6 
 

øć÷úąđĂĊ÷éÖćøêøüÝÿĂïøëÞćïñĉüìćÜĒïïÿđúĂøĊęàĊú 

ĂĆîéĆïÖćøêøüÝÿĂïìĊę����������������������������������ǰǰǰǰǰǰüĆîìĊęļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ�� 
ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜǰ���������������������..................................................................................................................... 
1. øë÷îêŤ   Āöć÷đú×ìąđïĊ÷îļļļļļļļļ��÷ĊęĀšĂļļļļļļļļļļ� Modelļļļļļļļļļ��� 

đÙøČęĂÜÞćïÿđúĂøĊęàĊúǰĀöć÷đú×đÙøČęĂÜ�������������������������������÷ĊęĀšĂļļļļļļļ��ǰModelļļļļļļļ� 

ĕöšđúĘÜĒîü (Guide Rod)ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ öĊ                           ሕ ĕöŠöĊ 
 
2. đÙøČęĂÜñÿö  

ÿõćóñîĆÜĀšĂÜñÿö        ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������.......................................................................................................... 

ÿõćóĔïñÿö              ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������.......................................................................................................... 

ÖćøúĞćđúĊ÷ÜÿŠüîñÿöÿĎŠđÙøČęĂÜÞćï����������������������������������������������������������������������������������������������� ������������� 
 
3. đÙøČęĂÜÞĊéîĚĞćǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ 

ÿõćóøąïïđÙøČęĂÜÞĊéîĚĞć  ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ÿćöćøëÞĊéîĚĞćđðŨîòĂ÷ ĀøČĂúąĂĂÜǰĕéšĂ÷ŠćÜìĆęÜëċÜéĊĀøČĂĕöŠ 

                             ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������........................................................................................................... 

 
4. đÙøČęĂÜÞćïǰ	Spreader) 

ÿõćóđÙøČęĂÜÞćï            ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������.......................................................................................................... 

 
ÙüćöÖüšćÜ×ĂÜđÙøČęĂÜÞćïļļļļļļ��ǰö�ǰǰǰÿćöćøë×÷ć÷ĕéšëċÜ ļļļ�ļļļ��ǰö�   
ÿćöćøëðøĆïÙüćöĀîć×ĂÜÖćøÞćïĕéš 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ ĕéš                           ሕ ĕöŠĕéš 
ÿćöćøëÞćïĕéšđøĊ÷ïĒúąÿöęĞćđÿöĂ 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ 
 
 



­nª�°°�Â��Â¨³�¦ª�­°��·ª�µ�Â°­¢́¨�r  ®�oµ�2 
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ǰǰǰǰǰǰǰǰ 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ ĕéš                           ሕ ĕöŠĕéš 
ëšćĕöŠđøĊ÷ï ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ 

ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ���................................................................................................................  
 

5. đÙøČęĂÜðŦūöĒĂÿôŦúêŤ 

ÿõćóđÙøČęĂÜðŦūöĒĂÿôŦúêŤǰǰሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������........................................................................................................... 

êĆĚÜÙüćöéĆî ĀøČĂĂĆêøćÖćøĕĀú ēé÷������������������������������������������������������������������������������������������  
�����������������������������������������������������������������������������������öĊĀîŠü÷đðŨî������������������������������� �������������................... 

ĀîŠü÷îĆïðøĉöćèÖćøÝŠć÷üĆÿéčǰ	Count) 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ öĊ                           ሕ ĕöŠöĊ 
ÿõćóđÙøČęĂÜîĆïðøĉöćèÖćøÝŠć÷üĆÿéč (Count) 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ���������ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ�����������....................................................................................  

ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ�� 
 

6. đÙøČęĂÜðŦūöîĚĞć 

ÿõćóđÙøČęĂÜðŦūöîĚĞć   ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������..................................................................................................................  

êĆĚÜÙüćöéĆî ĀøČĂĂĆêøćÖćøĕĀú ēé÷�����������������������������������������������������������������������������................. 
�����������������������������������������������������������������������������������öĊĀîŠü÷đðŨî������������������������������� ������������� 

ĀîŠü÷îĆïðøĉöćèÖćøÝŠć÷üĆÿéčǰ	Count) 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ öĊ                           ሕ ĕöŠöĊ 
 
ÿõćóđÙøČęĂÜîĆïðøĉöćèÖćøÝŠć÷üĆÿéč (Count) 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ����������.....................................................................................  

ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ�� 
 
7. đÙøČęĂÜðŦūöÿćøñÿöđóĉęö 

ÿõćóđÙøČęĂÜðŦūöÿćøñÿöđóĉęö  ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
 

 
 
 



­nª�°°�Â��Â¨³�¦ª�­°��·ª�µ�Â°­¢́¨�r  ®�oµ�3 
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ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������.................................................................................................................  

êĆĚÜÙüćöéĆî ĀøČĂĂĆêøćÖćøĕĀú ēé÷������������������������������������������������������������������������������������������ ................. 
�����������������������������������������������������������������������������������öĊĀîŠü÷đðŨî��������������������������������������������  

ĀîŠü÷îĆïðøĉöćèÖćøÝŠć÷üĆÿéčǰ	Count) 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ öĊ                        ሕ ĕöŠöĊ 
ÿõćóđÙøČęĂÜîĆïðøĉöćèÖćøÝŠć÷üĆÿéč (Count) 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������  
 
8. ÿć÷óćîúĞćđúĊ÷Üöüúøüö 

ÿõćóÿć÷óćîúĞćđúĊ÷ÜüĆÿéčöüúøüö 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������  

ÙüćöÖüšćÜÿć÷óćî�����������������������������������������ǰö� 
ðčśöðøĆïÙüćöđøĘüøĂïÿć÷óćîĀĉî 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ öĊ                           ሕ ĕöŠöĊ 
ÿõćóðčśöðøĆïÙüćöđøĘüøĂïÿć÷óćîĀĉî 

                 ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ�����������������������������������������������������������������������������������������������  

����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������� ���������������������������������������������������������� 
 

 
9. ÿć÷óćîúĞćđúĊ÷ÜüĆÿéčñÿöĒìøÖ 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ öĊ                              ሕ ĕöŠöĊ 
ÿõćóÿć÷óćîúĞćđúĊ÷ÜüĆÿéčñÿöĒìøÖ 

                ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������  

ÙüćöÖüšćÜÿć÷óćî�����������������������������������������ǰö� 
ðčśöðøĆïÙüćöđøĘüøĂïÿć÷óćîüĆÿéčñÿöĒìøÖ 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ öĊ                           ሕ ĕöŠöĊ 
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ÿõćóðčśöðøĆïÙüćöđøĘüøĂïÿć÷óćîüĆÿéčñÿöĒìøÖ 

                ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������  
 
10. ëĆÜïøøÝčöüúøüöǰ	Aggregate Bin) 

ÿõćóëĆÜ                ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������.................................................................................................................  

×îćéÙüćöÝč���������������������������������������������������������������������������������  
   

11. ëĆÜïøøÝčüĆÿéčñÿöĒìøÖǰ	Mineral Filler Bin) 

ÿõćóëĆÜ                ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������.................................................................................................................  

×îćéÙüćöÝč��������������������������������������������������������������������������������� 
 

12. ëĆÜïøøÝčîĚĞć 

ÿõćóëĆÜ                ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������.................................................................................................................  

öćêøïĂÖðøĉöćêøìĊęëĆÜ 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ öĊ                           ሕ ĕöŠöĊ 
ĀîŠü÷ðøĉöćêøìĊęëĆÜļļļļļļļļļļļÙüćöúąđĂĊ÷é�������������������������������������������������� 

×îćéÙüćöÝč���������������������������������������������������������������������������������  
 
13. ëĆÜïøøÝčÿćøñÿöđóĉęöǰ(Additive Tank) 

ÿõćóëĆÜ                ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������.................................................................................................................  

 
öćêøïĂÖðøĉöćêøìĊęëĆÜ 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ öĊ                           ሕ ĕöŠöĊ 
ĀîŠü÷ðøĉöćêøìĊęëĆÜļļļļļļļļļļļÙüćöúąđĂĊ÷é�������������������������������������������������� 



­nª�°°�Â��Â¨³�¦ª�­°��·ª�µ�Â°­¢́¨�r  ®�oµ�5 
 

PSS-01        Āîšćǰ5/6 
 
×îćéÙüćöÝč���������������������������������������������������������������������������������  

 

14. ëĆÜïøøÝčĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆî 

ÿõćóëĆÜ                ሕ éĊǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰóĂĔßšǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕǰßĞćøčé 
ëšćßĞćøčéđðŨîĂ÷ŠćÜĕø ĒÖšĕ×Ă÷ŠćÜĕøǰ

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������.................................................................................................................  

öćêøïĂÖðøĉöćêøìĊęëĆÜ 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰሕ öĊ                           ሕ ĕöŠöĊ 
ĀîŠü÷ðøĉöćêøìĊęëĆÜļļļļļļļļļļļÙüćöúąđĂĊ÷é�������������������������������������������������� 

×îćéÙüćöÝč���������������������������������������������������������������������������������  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



­nª�°°�Â��Â¨³�¦ª�­°��·ª�µ�Â°­¢́¨�r  ®�oµ�6 
 

PSS-01        Āîšćǰ�/6 

 

ÖćøêøüÝðøĆïĂčðÖøèŤĒúąêøüÝÿĂïđÙøČęĂÜÝĆÖÜćîÞćïñĉüĄ  öĊéĆÜîĊĚ 

Ö� ÖćøêøüÝÿĂïÿõćóìĆęüĕð×ĂÜđÙøČęĂÜÝĆÖøÜćîÞćïóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

×� ÖćøêøüÝÿĂïÙüćöđøĘü×ĂÜøëÞćïóćøćÿđúĂøĊęàĊú 

Ù� ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜĒĂÿôŦúêŤĂĉöĆúßĆî 

Ü� ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜöüúøüö  (Aggregate) 

Ý� ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜüĆÿéčñÿöĒìøÖ  (Mineral Filler) 

Þ� ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜÿćøñÿöđóĉęöǰ	Additive) 

ß� ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜîĚĞć 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰ 

ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰđÝšćĀîšćìĊęĀîŠü÷êøüÝÿĂïñĉüìćÜĄ 

 

                                                                   	�
ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ� 
 

                                                                   (2)ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ 

 

 

éĞćđîĉîÖćøēé÷ 

ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ� 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



­nª�°°�Â��Â¨³�¦ª�­°��·ª�µ�Â°­¢́¨�r  ®�oµ�7 
 

PSS-02 

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜ 
 

ĂĆîéĆïÖćøêøüÝÿĂïìĊę ļļļļļļļļļļļ�üĆîìĊęêøüÝÿĂï ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ���  
   

ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļļļļ����������������������������   
             

ÿĆââćđú×ìĊęļļļļļļļļļļļ�úü�ǰ�ļļļļļļļ   đÝšćĀîšćìĊęļļļļļļļļļļļļļļļļļ  
     
           

ÖćøêøüÝÿĂïÙüćöđøĘüøëóćøćÿđúĂøĊęàĊú 
øë÷îêŤĀöć÷đú×ìąđïĊ÷îļļļļļļļ�ļļļ��ļļ�÷ĊęĀšĂļļļļļļ�ļļļļļļļ�Modelļļļļļļļļļļļļļ 

ǰǰđÙøČęĂÜÝĆÖøÿđúĂøĊęàĊúǰĀöć÷đú×ļļļļļ��ļļļļļ÷ĊęĀšĂļļļļļļļļļļ..ļļļModelļļļļļļļ��ļļļļ�ļ 

úĞćéĆïìĊę 
ÙüćöđøĘüìĊę
ĂŠćîĕéš 

(đöêøǰ�ǰîćìĊ
 

øą÷ąìćÜ 
(đöêø
 

đüúć  (îćìĊ
 ÙüćöđøĘüÝøĉÜ
(đöêøǰ�ǰîćìĊ
 

ÙøĆĚÜìĊę1 ÙøĆĚÜìĊę2 ÙøĆĚÜìĊę3 đÞúĊę÷ 

1 15           15 

2 20           20 

3 25           25 

4 30           30 

5 35           35 

6               
 

         

        

        

        

 14 16 18 20    

 14 16 18 20    

        

        

        

        

        
Āöć÷đĀêč        
       
    ÖćøêøüÝÿĂïĂćÝđðúĊę÷îĒðúÜĕéšêćöúĆÖþèą×ĂÜöćêø ĒúąÿŠüîðøąÖĂïìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜǰ×ĂÜ
đÙøČęĂÜÝĆÖøĒêŠúą÷ĊęĀšĂ ĒúąÙüćöđĀöćąÿö×ĂÜÖćøîĞćñúÖćøêøüÝÿĂïĕðĔßšÜćî 

10

15

20

25

30

35

40

10 15 20 25 30 35 40

Ùü
ćö

đø
Ęüì

ĊęĂŠć
îĕ
éšǰ
	đö

êø
�î
ćì

Ċ


ÙüćöđøĘüÝøĉÜǰ	đöêø�îćìĊ




­nª�°°�Â��Â¨³�¦ª�­°��·ª�µ�Â°­¢́¨�r  ®�oµ�8 
 

PSS-03 

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜ 
 

ĂĆîéĆïÖćøêøüÝÿĂïìĊę ļļļļļļļļļļļ�üĆîìĊęêøüÝÿĂï ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ���  
   

ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļļļļ�����������������������������     

ÿĆââćđú×ìĊęļļļļļļļļļļļ�úü�ǰ�ļļļļļļļ   đÝšćĀîšćìĊęļļļļļļļļļļļļļļļļļ�    
           

ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜ÷ćÜ 
øë÷îêŤĀöć÷đú×ìąđïĊ÷îļļļļļļ�ļļ�÷ĊęĀšĂļļļļļļļļļļļļļļļ��ļļ�Modelļļļļļļļļļ  
   

đÙøČęĂÜÝĆÖøÿđúĂøĊęàĊúǰĀöć÷đú×ļļļļļļļļļ÷ĊęĀšĂļļļļļļļļļļļļļļ�ļModelļļļļļļļļļ  
   

îî�õćßîąļļļļļļļļļļļ�ÖÖ�            
   

ĂĆêøć 
ÖćøĕĀú 

(ÝćÖöćêø
 
ÙøĆĚÜìĊę 

ÝĞćîüî 
ĀîŠü÷îĆï 

îĚĞćĀîĆÖ÷ćÜ 
+õćßîą 

îĚĞćĀîĆÖ÷ćÜ ĂĆêøćÖćøĕĀú 
ĂĆêøćÖćøĕĀú 

đÞúĊę÷ Āöć÷đĀêč 

(Count) (ÖĉēúÖøĆö
 (ÖĉēúÖøĆö
 (ÖÖ��Count) (ÖÖ��Count) 

  

1         

  

  
2           
3           

  

1         

  

  
2           
3           

  

1         
  

  
2           
3           

 

 
  Āöć÷đĀêč      
         
    ÖćøêøüÝÿĂïĂćÝđðúĊę÷îĒðúÜĕéšêćöúĆÖþèą×ĂÜöćêø ĒúąÿŠüîðøąÖĂïìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜǰ×ĂÜ
đÙøČęĂÜÝĆÖøĒêŠúą÷ĊęĀšĂ ĒúąÙüćöđĀöćąÿö×ĂÜÖćøîĞćñúÖćøêøüÝÿĂïĕðĔßšÜćî
     

°́�
¦µ
�µ
¦Å
®
¨Á
�
¨̧É¥

�(�
��

��C
ou

nt
)

�ªµ¤�´��� ·̈�¦��µ�̧�
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PSS-04 

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜ 
 

ĂĆîéĆïÖćøêøüÝÿĂïìĊę ļļļļļļļļļļļ�üĆîìĊęêøüÝÿĂï ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ��  
   

ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļļļļ����������������������������  
            
   

ÿĆââćđú×ìĊęļļļļļļļļļļļ�úü�ǰ�ļļļļļļļ   đÝšćĀîšćìĊęļļļļļļļļļļļļļļļļļ   
   
           

ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜÿćøñÿöđóĉęöǰ	Additive) 
øë÷îêŤĀöć÷đú×ìąđïĊ÷îļļļļļļļ��ļļ�÷ĊęĀšĂļļļļļļļļļļļļļļ�Modelļļļļļ�ļļ�ļļļļļ  
   

đÙøČęĂÜÝĆÖøÿđúĂøĊęàĊúǰĀöć÷đú×ļļļļļļļļ��ļļ÷ĊęĀšĂļļļļļļļļļļļļļModelļļļļļļļļļļļ  
   

îî�õćßîąļļļļļļļļļļļ�ÖÖ�   

ĂĆêøć 
ÖćøĕĀú 

(ÝćÖöćêø
 
ÙøĆĚÜìĊę 

ÝĞćîüî 
ĀîŠü÷îĆï 

îĚĞćĀîĆÖÿćø
ñÿöđóĉęö 
+õćßîą 

îĚĞćĀîĆÖÿćø 
ñÿöđóĉęö 

ĂĆêøćÖćøĕĀú 
ĂĆêøćÖćøĕĀú 

đÞúĊę÷ Āöć÷đĀêč 

(Count) (ÖĉēúÖøĆö
 (ÖĉēúÖøĆö
 (ÖÖ��Count) (ÖÖ��Count) 

  

1         

  

  

2           

3           

  

1         

  

  

2           

3           

  

1         

  

  

2           

3           

 

 
Āöć÷đĀêč        
       
    ÖćøêøüÝÿĂïĂćÝđðúĊę÷îĒðúÜĕéšêćöúĆÖþèą×ĂÜöćêø ĒúąÿŠüîðøąÖĂïìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜǰ×ĂÜ
đÙøČęĂÜÝĆÖøĒêŠúą÷ĊęĀšĂ ĒúąÙüćöđĀöćąÿö×ĂÜÖćøîĞćñúÖćøêøüÝÿĂïĕðĔßšÜćî 

°́�
¦µ
�µ
¦Å
®
¨Á
�
¨̧É¥

�(�
��

��C
ou

nt
)

�ªµ¤�´��� ·̈�¦��µ�̧�
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PSS-05 

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜ 
 

ĂĆîéĆïÖćøêøüÝÿĂïìĊę ļļļļļļļļļļļ�üĆîìĊęêøüÝÿĂï ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ���  
   

ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļļļļ����������������������������   
             

ÿĆââćđú×ìĊęļļļļļļļļļļļ�úü�ǰ�ļļļļļļļ   đÝšćĀîšćìĊęļļļļļļļļļļļļļļļļļ   
           

ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜîĚĞć 
øë÷îêŤĀöć÷đú×ìąđïĊ÷îļļļļļļļ�ļļļ�÷ĊęĀšĂļļļļļļ�ļļļļļļļ�Modelļļļļļļļļļļļļļ  
   

đÙøČęĂÜÝĆÖøÿđúĂøĊęàĊúǰĀöć÷đú×ļļļļļ��ļļļļļ÷ĊęĀšĂļļļļļļļļļļļļļModelļļļļļļļ��ļļļļ  
   

îî�õćßîąļļļļļļļļļļļ�ÖÖ�           

ĂĆêøć 
ÖćøĕĀú 

(ÝćÖöćêø
 
ÙøĆĚÜìĊę 

ÝĞćîüî 
ĀîŠü÷îĆï 

îĚĞćĀîĆÖîĚĞć 
+õćßîą 

îĚĞćĀîĆÖîĚĞć 
ĂĆêøćÖćøĕĀú 
(ÖÖ��Count) 

ĂĆêøćÖćøĕĀú 
đÞúĊę÷ 

Āöć÷đĀêč 

ĀøČĂǰđüúć (ÖĉēúÖøĆö
 (ÖĉēúÖøĆö
 
ĀøČĂǰ	ÖÖ��
îćìĊ
 

(ÖÖ��������������
 

  

1         

  

  

2           

3           

  

1         

  

  

2           

3           

  

1         

  

  

2           

3           

 

 
 

Āöć÷đĀêč        
       
    ÖćøêøüÝÿĂïĂćÝđðúĊę÷îĒðúÜĕéšêćöúĆÖþèą×ĂÜöćêø ĒúąÿŠüîðøąÖĂïìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜǰ×ĂÜ
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PSS-06 

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜ 
 

ĂĆîéĆïÖćøêøüÝÿĂïìĊę ļļļļļļļļļļļ�üĆîìĊęêøüÝÿĂï ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ���  
   

ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļļļļ����������������������������   
             

ÿĆââćđú×ìĊęļļļļļļļļļļļ�úü�ǰ�ļļļļļļļ   đÝšćĀîšćìĊęļļļļļļļļļļļļļļļļļ    
           

ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜöüúøüö 
øë÷îêŤĀöć÷đú×ìąđïĊ÷îļļļļļļļ�ļļļ�÷ĊęĀšĂļļļļļļ�ļļļļļļļ�Modelļļļļļļļļļļļļļ  
   

đÙøČęĂÜÝĆÖøÿđúĂøĊęàĊúǰĀöć÷đú×ļļļļļ��ļļļļļ÷ĊęĀšĂļļļļļļļļļļļļļModelļļļļļļļ��ļļļļ  
   

îî�õćßîąļļļļļļļļļļļ�ÖÖ�          

ÙüćöÿĎÜ×ĂÜ 
ðøąêĎĀĉî 

ÝĞćîüî 
ĀîŠü÷îĆï 

îĚĞćĀîĆÖĀĉî 
+ õćßîą 

îĚĞćĀîĆÖĀĉî 
îĚĞćĀîĆÖĀĉî 
êŠĂĀîŠü÷îĆï 

îî�Āĉî 
êŠĂĀîŠü÷îĆï 

đÞúĊę÷ 
Āöć÷đĀêč 
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 (ÖÖ��Counts) (ÖÖ��Counts) 

              

              

              

              

              

              

              

              

              

 
Āöć÷đĀêč        
       
    ÖćøêøüÝÿĂïĂćÝđðúĊę÷îĒðúÜĕéšêćöúĆÖþèą×ĂÜöćêø ĒúąÿŠüîðøąÖĂïìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜǰ×ĂÜ
đÙøČęĂÜÝĆÖøĒêŠúą÷ĊęĀšĂ ĒúąÙüćöđĀöćąÿö×ĂÜÖćøîĞćñúÖćøêøüÝÿĂïĕðĔßšÜćî 
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PSS-07 

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂïǰÖøöìćÜĀúüÜ 
 

ĂĆîéĆïÖćøêøüÝÿĂïìĊę ļļļļļļļļļļļ�üĆîìĊęêøüÝÿĂï ļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļļ���  
   

ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļ�ļļļļļļļļļļļļļļ����������������������������  
            
   

ÿĆââćđú×ìĊęļļļļļļļļļļļ�úü�ǰ�ļļļļļļļ   đÝšćĀîšćìĊęļļļļļļļļļļļļļļļļļ  
     
           

ÖćøêøüÝÿĂïĂĆêøćÖćøĕĀú×ĂÜðĎîàĊđöîêŤ 
øë÷îêŤĀöć÷đú×ìąđïĊ÷îļļļļļļļ�ļļļ�÷ĊęĀšĂļļļļļļ�ļļļļļļļ�Modelļļļļļļļļļļļļļ  
   

đÙøČęĂÜÝĆÖøÿđúĂøĊęàĊúǰĀöć÷đú×ļļļļļ��ļļļļļ÷ĊęĀšĂļļļļļļļļļļļļļModelļļļļļļļ��ļļļļ  
   

îî�õćßîąļļļļļļļļļļļ�ÖÖ�          

êĞćĒĀîŠÜ
ðøĆïêĆĚÜ 

ÝĞćîüî 
ĀîŠü÷îĆï 

îĚĞćĀîĆÖðĎî 
+ õćßîą 

îĚĞćĀîĆÖðĎî 
îĚĞćĀîĆÖðĎî 
êŠĂĀîŠü÷îĆï 

îî�ðĎî 
êŠĂĀîŠü÷îĆï 

đÞúĊę÷ Āöć÷đĀêč 
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PSS-08 

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂï     ÖøöìćÜĀúüÜ 
ïĆîìċÖðøąÝĞćüĆîÜćîÞćïñĉüìćÜĒïï   PARA  SLURRY  SEAL    Typeļļļļ�� 

ĂĆîéĆïÖćøìéúĂÜìĊę������PSS-����������������������������������ǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰǰüĆîìĊę�������������������������������������������������������������������������������������������� 
ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜ     ......................................................................................................................................  
ñĎšøĆïÝšćÜ .........................................................................................................................     
ñĎšÙüïÙčöÜćî .................................................................ǰÿõćóĂćÖćý×èąìĞćÜćî...................................................................... 
ßîĉéüĆÿéčöüúøüö ......................................................................................................... 
ĒĀúŠÜüĆÿéčöüúøüö ..................................................................................................................................................................... 
ßîĉéĒĂÿôŦúêŤ ............................................................. Filler ļļļļļļļļļļļļļļ��  "EEJUJWFǰļļļļļļļ
   

Paving Section No. 1 2 3 Total 
Lane     

Start 0+000.000  0+356.000 0+710.000  
 

End 0+356.000 0+710.000 1+065.000  

Paving Width  :  W    (m) 2.50 2.50 2.40  

Paving Distance : D   (m) 356.00 354.00 355.00 1065.00 

Start Paving Time    (h:min) 9.30 10.52 13.30  

Finish Paving Time    (h:min) 10.35 11.55 14.30  

Paving Period      (min.) 65.0 63.0 60.0 188.00 

Daily Test Results 
 Mix Time 

= 
Flow 

= 
Initial Set Time 

= 
Cure Time 

= 
MATERIALS USED 

Moisture Content of Agg. (%) 1.6 % 1.6 % 1.6 %  

Wt. of Wet Aggregate   (kg) 6,000.0 5,860.0 5,950.0 17810.00 

Wt. of Dry Aggregate   (kg) 5,905.5 5,767.7 5,856.3 17529.53 

Wt. of Emulsion (kg) 678.0 675.0 677.0 2030.00 

Wt. of Cement  (kg) 59.6 63.5 60.3 183.40 

Wt. of Water     (kg) 356.0 352.0 350.0 1058.00 

Wt. of Additive  (kg) 31.1 30.0 31.5 92.60 

Total Wt. of Materials Used (kg) 7,124.7 6,980.5 7,068.8 21,174.0 

Emulsion by Wt. of Dry Agg. (%) 11.5 11.7 11.6 11.6 

Cement by Wt. of Dry Agg. (%) 1.0 1.1 1.0 1.0 

Additive by Wt. of Dry Agg. (%) 0.53 0.52 0.54 0.5 

Paved Area    (WxD)   (m2) 890.0 885.0 852.0 2,627.0 

Widening (m2)     

Wt. of  Dry Agg. / Unit Area (kg/m2) 6.64 6.52 6.87 6.67 

Weight of Slurry / Unit Area (kg/m2) 8.01 7.89 8.30 8.06 

Āöć÷đĀêč ������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������� 
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PSS-09 

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂï     ÖøöìćÜĀúüÜ 
SUMMARY RESULTS OF  PARA  SLURRY  SEAL    Typeļļļļ�� 

                   
     

ÿĆââćìĊę ...............................................         ÿĞćîĆÖìćÜĀúüÜìĊę ............................................................................................. 
Ē×üÜĄ ......................................................................ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜ  ................................................................................................................   
ñĎšøĆïÝšćÜ ............................................................................................................................................................................ 
ñĎšÙüïÙčöÜćîǰ ................................................................................. ǰßîĉéüĆÿéčöüúøüö........................................................... 
ĒĀúŠÜüĆÿéčöüúøüö......................................................................................................................................................................... 

ßîĉéĒĂÿôŦúêŤ ............................................................. Filler ļļļļļļļļļļļļļļ��     
üĆîìĊęéĞćđîĉîÖćø   

øć÷úąđĂĊ÷é 
óČĚîìĊęéĞćđîĉîÖćø 

ĒðúÜ
ìĊę 

Öö�ǰ�ǰÖö� 
Moisture 
Content 

Öö�ǰ�ǰÖö� 
Moisture 
Content 

�     
�     
3     
4     
5     

Test Types     
Sieve 
Sizes 

Tolerant limit  
   

3/8" -     
#4 100     
#8 72 - 82     
#16 55 - 63     
#30 36 - 44     
#50 21 - 29     
#100 11 - 17     
#200 7 - 11     

Sand Equivalent     
Dry Agg. / Unit Area (kg/m2)     
Slurry / Unit Area     
Emul. / Dry Agg.     
Filler / Dry Agg.     
Additive / Dry Agg.     

Āöć÷đĀêč 
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������� 
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 PSS-10 

ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂï     ÖøöìćÜĀúüÜ 

ÿøčððøĉöćèÖćøĔßšüĆÿéčðøąÝĞćđéČĂî 

    ÜćîÞćïñĉüìćÜĒïï   PARA  SLURRY  SEAL  5ZQFļļļ�

          

øć÷ÜćîÞïĆïìĊę������������������������������������������������������� 

üĆîìĊę ............... -.............   đéČĂî   ...................................................            ó�ý� ļļļļļļ� 
ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜ     ...............................................................................................................................................................  
ÿĆââćìĊę ............................................. ÿĞćîĆÖìćÜĀúüÜ ............................................................ǰĒ×üÜĄ ..................................... 
.....................................................   
ñĎšøĆïÝšćÜ .........................................................................................................................    

ñĎšÙüïÙčöÜćî ...............................................................................    

   

øć÷Öćø øüöëċÜđéČĂîÖŠĂî đéČĂîîĊĚ øüöìĆĚÜÿĉĚî 

Wt. of Wet Aggregate   (kg)       

Wt. of Dry Aggregate   (kg)       

Wt. of Emulsion     (kg)       

Wt. of Cement     (kg)       

Wt. of Water     (kg)       

Wt. of Additive     (kg)       

                

Paved Area     (m2)       

Wt. of  Dry Aggregate / Unit Area   (kg/m2)       

Weight of Slurry / Unit Area          (kg/m2)       

 
Āöć÷đĀêč 

����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������� 
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PSS-�1 
ÿĞćîĆÖüĉđÙøćąĀŤĒúąêøüÝÿĂï     ÖøöìćÜĀúüÜ 

øć÷ÜćîÖćøĔßšĒĂÿôŦúêŤ 
ēÙøÜÖćøĄ�ÿć÷ìćÜ     �����������������������������������������������������������������������������������ĒĂÿôŦúêŤßîĉéļļļļļļļļļ� 
ðøąÝĞćđéČĂî������������������������������������������������������êĆĚÜĒêŠüĆîìĊęļļļļļļļ��ļëċÜüĆîìĊęļļļļļļļļ�ļļ�� 
 

úĞćéĆï 
ìĊę 

ĂĆîéĆï 
ÖćøìéúĂÜìĊę 

üĆîǰ�ǰđéČĂîǰ�ǰðŘ 
Āöć÷đú×àĊú 

ìąđïĊ÷î 
øëïøøìčÖ 

îĚĞćĀîĆÖ 
ĒĂÿôŦúêŤǰ
	êĆî
 

Öö�ìĊęĔßšĒĂÿôŦúêŤ 
ĔïÿĆęÜÝŠć÷ 

øĆï
êĆüĂ÷ŠćÜ 

                

                

                

                

                

                

                

                

                

                

                

                

                

                

øüöîĚĞćĀîĆÖĒĂÿôŦúêŤǰ	êĆî
     

 
Āöć÷đĀêč 
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