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กรมทางหลวง 

ขอกําหนดแผนเหล็กอาบสังกะสีสําหรับปายจราจร 
* * * * * 

 
1. ขอบขาย 

แผนเหล็กอาบสังกะสีตามขอกําหนดน้ีเปนเหล็กแผนเรียบ ผลิตโดยวิธีจุมรอนใชสําหรับทําปาย
จราจร 

 
2. คุณลักษณะที่ตองการ 

2.1 ลักษณะทั่วไป 
1.1.1 แผนเหล็กที่จะนํามาอาบสังกะส ี ตองตัดขอบ  มีขนาดและเจาะรูตามกําหนดกอน 
1.1.2 การอาบสังกะสี  ใหผลิตโดยวิธีจุมรอน  แผนเหล็กที่อาบสังกะสีแลวจะตองมีสภาพ 

เรียบรอยสมํ่าเสมอตลอดท้ังแผน  ปราศจากตําหนิ  เชน รอยพอง  คราบนํ้าประสาน (Flux)   หรือมีสวนที่ไม
ติดสังกะสี ใหใชวิธีตรวจสอบโดยพินิจดวยตา 

1.1.3 ผิวสังกะสีท่ีอาบตองเรียบไมมีสังกะสีไหลยอยติดตามขอบ    และสังกะสีจะตองติด 
แนนกับผิวเหล็ก  การทดลองวาสังกะสีติดแนนหรือไม ทําไดโดยใชมีดขูดท่ีผิวอยางแรง หากติดแนนสังกะสีจะ
ไมหลุดออกจนเห็นผิวเหล็ก 

1.1.4 แผนเหล็กอาบสังกะสีตองมีความหนาเปนไปตามท่ีกําหนด   หากไมกําหนดไวใหใช 
ความหนา 2.0 ± 0.20 มม. 

2.2 การอาบสังกะสี 
2.2.1 นํ้าหนักตํ่าสุดของสังกะสีท่ีอาบบนแผนเหล็ก ตองไมตํ่ากวา 350 กรัมตอตารางเมตร 

เม่ือทดสอบโดยวิธีอันติโมนีคลอไรด การทดสอบใหเปนไปตามทล.–ท. 501/2518 หรือขอ 7.3 มอก. 50-2516 
2.2.2 คุณลักษณะของสังกะสีท่ีอาบ  หลังจากการทดสอบการงอโคง  สังกะสีท่ีอาบไวดาน 

นอกตองไมลอก  หรือตองไมมีรอยแตกในแผนเหล็กในบริเวณท่ีหางจากขอบ 7 มิลลิเมตร การทดสอบใหเปน
ไปตามขอ 7.2.3 มอก.  50 - 2516 

2.3 คุณสมบัติทางกล  
2.3.1 ความตานทานแรงดึง  ตองไมนอยกวา 37 กิโลกรัมตอตารางมิลลิเมตร การทดสอบ 

ใหเปนไปตาม ผนวก ก. ใน มอก. 248 – 2520 
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3. การชักตัวอยาง 

3.1 จํานวนตัวอยาง ใหเก็บตัวอยางแผนเหล็กอาบสังกะสี  โดยวิธีสุมตัวอยางจากแผนเหล็กอาบ 
สังกะสีแตละรุนที่จะสงของตามสัญญา  จํานวน 1 ตัวอยางตอแผนเหล็กอาบสังกะสีหนัก 2000 กิโลกรัม และ
อีก 1 ตัวอยางของทุกๆ 2000 กิโลกรัม หรือเศษของ 2000 กิโลกรัม แตละตัวอยางใหเก็บจากแตละแผนหาม
เก็บจากแผนเดียวกัน 

 3.2 ปริมาณตัวอยาง  แผนเหล็กอาบสังกะสีที่จะสงไปทดลอง  ตองมีขนาดอยางนอยตัวอยางละ 
600 x 600 มิลลิเมตร 
 
4. การทดสอบ 

การทดสอบใหเปนไปตามวิธีการท่ีกําหนดไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 50-2516 
มอก. 248 – 2520 และการทดลองท่ี ทล. – ท. 501/2518 
 
5. หนังสืออางอิง 

1. มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม  แผนเหล็กอาบสังกะส ี มอก. 50 – 2516 
2. มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม  ราวเหล็กลูกฟูกกันรถสําหรับทางหลวง มอก. 248  - 2520 
3. วิธีการทดลองหานํ้าหนักสังกะสีอาบผิวเหล็ก  โดยวิธีอันติโมนีคลอไรด  การทดลองท่ี  ทล.–ท.  

501/ 2518 
 

* * * * * 
 


